
Виды деятельности
Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в 
соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям 
технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

профиль получаемого профессионального образования техноло
гический
при реализации программы среднего общего образования

Приказ об утверждении ФГОС от 09.12.2016

форма обучения Очная Срок получения образования по ОП 2г 10м год начала подготовки по УП

     № 1555

2021

Уровень образования, необходимый для приема на обучение

квалификация: оператор станков с программным управлением  
  

15.01.32 Оператор станков с программным управлением
код наименование профессии

основное общее образование

УЧЕБНЫЙ ПЛАН
программы подготовки квалифицированых рабочих, служащихуд р  д  р ф  р  у р д  у  р  р  р   

колледж"

наименование образовательного учреждения (организации)

по профессии среднего профессионального образования

Министерство образования, науки и молодежи Республики Крым Утверждаю
Директор ГБП ОУ РК "КМТК"

Самойлович О.А.

28.06.2021
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36 35.76 36 34.5 36 34.91 36 33.51 36 32.52 36

ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЙ ЦИКЛ 3 3 12 2052 40 1994 1351 639 6 18 40 612 4 608 423 185 4 864 36 828 560 268 36 456 438 320 112 6 18 120 120 48 72
ОУП Общие учебные предметы 2 3 8 1423 1411 952 455 4 12 374 374 255 119 623 623 413 210 324 312 236 72 4 12 102 102 48 54

ОУП.01 Русский язык 3 1 228 222 208 12 2 6 68 68 66 2 96 96 88 8 64 58 54 2 2 6
ОУП.02 Литература 4 171 171 155 16 65 65 58 7 52 52 49 3 54 54 48 6
ОУП.03 Иностранный язык 4 228 228 228 68 68 68 96 96 96 32 32 32 32 32 32
ОУП.04 История 3 171 171 161 10 51 51 46 5 72 72 70 2 48 48 45 3
ОУП.05 Математика 3 1 342 336 334 2 6 102 102 102 144 144 144 96 90 88 2 6
ОУП.06 Астрономия 2 40 40 32 8 40 40 32 8
ОУП.07 Физическая культура 1-3 4 171 171 10 161 51 51 10 41 72 72 72 32 32 32 16 16 16
ОУП.08 Основы безопасности жизнедеятельности 2 72 72 52 20 34 34 31 3 38 38 21 17

Учебные предметы из обязательных 
предметных областей 1 3 505 40 459 295 162 2 6 40 204 4 200 139 61 4 183 36 147 99 48 36 100 94 57 35 2 6 18 18 18

ОУП.09 Родная литература 2 58 58 52 6 51 51 47 4 7 7 5 2
ОУП.10 Информатика 4 171 40 131 131 40 51 4 47 47 4 72 36 36 36 36 30 30 30 18 18 18
ОУП.11 Физика 3 1 276 270 243 25 2 6 102 102 92 10 104 104 94 10 70 64 57 5 2 6

Дополнительные учебные предметы 1 124 124 104 20 34 34 29 5 58 58 48 10 32 32 27 5
ОУП.12 Химия 3 124 124 104 20 34 34 29 5 58 58 48 10 32 32 27 5

ПП ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА 9 15 2304 1512 100 974 529 431 14 114 156 18 138 86 52 744 46 500 259 235 6 18 612 36 336 184 144 8 24 792 72 1152 1152

ОП Общепрофессиональный цикл 3 9 630 258 36 570 269 293 8 24 110 10 100 60 40 340 16 312 147 161 4 12 180 10 158 62 92 4 12 180 450

ОП.01 Техническая графика 4 54 32 8 46 12 34 34 34 10 24 20 8 12 2 10 42 12
ОП.02 Основы материаловедения 4 68 10 8 54 42 10 2 6 34 34 28 6 34 8 20 14 4 2 6 42 26
ОП.03 Безопасность жизнедеятельности 4 78 26 10 68 41 27 42 10 32 22 10 36 36 19 17 46 32

ОП.04 Физическая культура/ Адаптивная физическая 
культура 5 62 40 10 52 52 32 32 32 30 10 20 20 50 12

ОП.05 Технические измерения 4 56 10 50 38 10 2 6 56 50 38 10 2 6 56
ОП.06 Основы электротехники 4 34 10 34 24 10 34 34 24 10 34

ОП.07 Иностранный язык в профессиональной 
деятельности 5 46 46 46 46 32 32 32 14 14 14 46

ОП.08

Информационные технологии в 
профессиональной деятельности/ Адаптивные 
информационные и коммуникационные 
технологии

4 34 26 34 8 26 34 34 8 26 34

ОП.09 Компьютерное моделирование 
технологических процессов 5 66 36 60 22 36 2 6 32 32 18 14 34 28 4 22 2 6 66

ОП.10 Основы финансовой грамотности и 
предпринимательской деятельности 5 34 34 24 10 34 34 24 10 34

ОП.11 Программирование в системе ADEM 5 64 22 58 34 22 2 6 30 30 24 6 34 28 10 16 2 6 64
ОП.12 Экологические основы природопользования 5 34 34 24 10 34 34 24 10 34

ПЦ Профессиональный цикл 6 6 1674 1254 64 404 260 138 6 90 46 8 38 26 12 404 30 188 112 74 2 6 432 26 178 122 52 4 12 792 72 972 702

ПМ.01

Изготовление  деталей на  
металлорежущих станках различного 
вида и типа  по стадиям 
технологического процесса

2 2 660 502 32 178 106 70 2 18 46 8 38 26 12 314 24 140 80 58 2 6 216 84 12 388 272

МДК.01.01
Изготовление деталей на металлорежущих 
станках различного вида и типа по стадиям 
технологического процесса

4 216 70 32 178 106 70 2 6 46 8 38 26 12 170 24 140 80 58 2 6 160 56

УП.01 Учебная практика 4 144 144 144 нед час нед час нед час нед час 144 нед 4 час нед час нед 108 36
ПП.01 Производственная практика 6 288 288 288 нед час нед час нед час нед час нед час 216 нед 6 час 72 нед 2 108 180
ЭМ.01 Экзамен по модулю 6 12 12 12 12 12

Всего часов по МДК 216 178

ПМ.02
Разработка управляющих программ для 
станков с числовым программным 
управлением

2 2 372 250 16 104 68 34 2 36 90 6 48 32 16 72 10 56 36 18 2 6 210 30 240 132

МДК.02.01 Разработка управляющих программ для 
станков с ЧПУ 5 126 34 16 104 68 34 2 6 54 6 48 32 16 72 10 56 36 18 2 6 84 42

УП.02 Учебная практика 6 108 108 108 нед час нед час нед час нед час 36 нед 1 час нед час 72 нед 2 72 36
ПП.02 Производственная практика 6 108 108 108 нед час нед час нед час нед час нед час нед час 108 нед 3 72 36
ЭМ.02 Экзамен по модулю 6 30 30 30 30 12 18

Всего часов по МДК 126 104

ПМ.03

Изготовление деталей на 
металлорежущих станках с 
программным управлением по стадиям 
технологического процесса

2 2 642 502 16 122 86 34 2 36 144 16 122 86 34 2 6 498 30 344 298

План учебного процесса                                                                                                                                                                                                                                   
15.01.32 Оператор станков с программным управлением (2 года 10 месяцев) 2021-2022 уч.г.
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МДК.03.01
Изготовление деталей на металлорежущих 
станках с программным управлением по 
стадиям технологического процесса

5 144 34 16 122 86 34 2 6 144 16 122 86 34 2 6 80 64

УП.03 Учебная практика 6 144 144 144 нед час нед час нед час нед час нед час нед час 144 нед 4 108 36
ПП.03 Производственная практика 6 324 324 324 нед час нед час нед час нед час нед час нед час 324 нед 9 144 180
ЭМ.03 Экзамен по модулю 6 30 30 30 30 12 18

Всего часов по МДК 144 122

Учебная и производственная практики 1116 1116 1116 нед час нед час нед час нед час 180 нед час 216 нед час 720 нед

Учебная практика 396 396 396 нед час нед час нед час нед час 180 нед час нед час 216 нед

    Концентрированная нед час нед час нед час нед час нед час нед час 216 нед

    Рассредоточенная 396 396 396 нед час нед час нед час нед час нед час нед час нед

Производственная практика 720 720 720 нед час нед час нед час нед час нед час 216 нед час 504 нед

    Концентрированная 720 720 720 нед час нед час нед час нед час нед час 216 нед час 504 нед

    Рассредоточенная нед час нед час нед час нед час нед час нед час нед

Государственная итоговая аттестация 72 72 нед час нед час нед час нед час нед час нед час 72 нед 2

Защита выпускной квалификационной работы нед час нед час нед час нед час нед час нед час нед

Проведение государственных экзаменов 72 72 нед час нед час нед час нед час нед час нед час 72 нед 2 72

ОБЪЕМ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 
В АКАДЕМИЧЕСКИХ ЧАСАХ 13 3 26 4428 1512 140 2968 1880 1068 20 132 40 612 608 423 185 4 864 828 560 268 36 612 18 576 406 164 6 18 864 46 620 307 307 6 18 612 36 336 184 144 8 24 864 72 3276 1152

4 1

КОНСУЛЬТАЦИИ по ПП 14 6 8
          в т.ч. в период обучения по циклам 14 6 8

          в т.ч. в период обучения по циклам 6

Зачеты (без учета физ. культуры)
38 2

Экзамены (без учета физ. культуры) 3 3

Диффер. зачеты (без учета физ. культуры) 3 3 2

6

2 

КОНСУЛЬТАЦИИ по О 6 6

2 

20 6 14
20 6 14

5 6
11

5 6 20 
11 5 6

4 
9 

31 



№ Вид 
контроля

Наименование 
комплексного вида 

контроля
Семестр

[6] ПП.01 Производственная практика
[6] ПП.02 Производственная практика
[6] ПП.03 Производственная практика
[6] УП.02 Учебная практика
[6] УП.03 Учебная практика

[6] ПМ.01 Изготовление  деталей на  металлорежущих станках различного вида и 
типа  по стадиям технологического процесса

[6] ПМ.02 Разработка управляющих программ для станков с числовым 
программным управлением

[6] ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 
управлением по стадиям технологического процесса

4

2 Диф. зач Комплексный диф. зачет 6

3 ЭкзМод Комплексный экзамен 
по модулю 6

[Семестр проведения комплексного вида контроля] Наименование 
дисциплины/МДК

1 Диф. зач Комплексный диф. зачет 6



Содержание

Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

  ОП.03 Безопасность жизнедеятельности
  ОП.04 Физическая культура/ Адаптивная физическая культура
  ОП.07 Иностранный язык в профессиональной деятельности

  ОП.08 Информационные технологии в профессиональной деятельности/ Адаптивные информационные и коммуникационные 
технологии

  ОП.09 Компьютерное моделирование технологических процессов
  ОП.10 Основы финансовой грамотности и предпринимательской деятельности
  ОП.12 Экологические основы природопользования
  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
  УП.01 Учебная практика
  ПП.01 Производственная практика
  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ
  УП.02 Учебная практика
  ПП.02 Производственная практика
  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
  УП.03 Учебная практика
  ПП.03 Производственная практика

Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной 
деятельности.

  ОП.07 Иностранный язык в профессиональной деятельности

  ОП.08 Информационные технологии в профессиональной деятельности/ Адаптивные информационные и коммуникационные 
технологии

  ОП.09 Компьютерное моделирование технологических процессов
  ОП.10 Основы финансовой грамотности и предпринимательской деятельности
  ОП.11 Программирование в системе ADEM
  ОП.12 Экологические основы природопользования
  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
  УП.01 Учебная практика
  ПП.01 Производственная практика
  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ
  УП.02 Учебная практика
  ПП.02 Производственная практика
  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
  УП.03 Учебная практика
  ПП.03 Производственная практика

Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

  ОП.07 Иностранный язык в профессиональной деятельности

  ОП.08 Информационные технологии в профессиональной деятельности/ Адаптивные информационные и коммуникационные 
технологии

  ОП.10 Основы финансовой грамотности и предпринимательской деятельности
  ОП.11 Программирование в системе ADEM
  ОП.12 Экологические основы природопользования
  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
  УП.01 Учебная практика
  ПП.01 Производственная практика
  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ
  УП.02 Учебная практика
  ПП.02 Производственная практика
  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
  УП.03 Учебная практика
  ПП.03 Производственная практика

Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

  ОП.03 Безопасность жизнедеятельности
  ОП.10 Основы финансовой грамотности и предпринимательской деятельности
  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
  УП.01 Учебная практика
  ПП.01 Производственная практика
  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ
  УП.02 Учебная практика

Индекс

ОК 01.

ОК 02.

ОК 03.

ОК 04.



  ПП.02 Производственная практика
  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
  УП.03 Учебная практика
  ПП.03 Производственная практика

Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и 
культурного контекста.

  ОП.04 Физическая культура/ Адаптивная физическая культура
  ОП.07 Иностранный язык в профессиональной деятельности

  ОП.08 Информационные технологии в профессиональной деятельности/ Адаптивные информационные и коммуникационные 
технологии

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
  УП.01 Учебная практика
  ПП.01 Производственная практика
  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ
  УП.02 Учебная практика
  ПП.02 Производственная практика
  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
  УП.03 Учебная практика
  ПП.03 Производственная практика

Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных 
общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения.

  ОП.03 Безопасность жизнедеятельности
  ОП.04 Физическая культура/ Адаптивная физическая культура
  ОП.10 Основы финансовой грамотности и предпринимательской деятельности

Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

  ОП.12 Экологические основы природопользования
  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
  УП.01 Учебная практика
  ПП.01 Производственная практика
  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ
  УП.02 Учебная практика
  ПП.02 Производственная практика
  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
  УП.03 Учебная практика
  ПП.03 Производственная практика

Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной 
деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

  ОП.03 Безопасность жизнедеятельности
  ОП.04 Физическая культура/ Адаптивная физическая культура
  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
  УП.01 Учебная практика
  ПП.01 Производственная практика
  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ
  УП.02 Учебная практика
  ПП.02 Производственная практика
  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
  УП.03 Учебная практика
  ПП.03 Производственная практика

Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

  ОП.07 Иностранный язык в профессиональной деятельности

  ОП.08 Информационные технологии в профессиональной деятельности/ Адаптивные информационные и коммуникационные 
технологии

  ОП.09 Компьютерное моделирование технологических процессов
  ОП.11 Программирование в системе ADEM
  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
  УП.01 Учебная практика
  ПП.01 Производственная практика
  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ
  УП.02 Учебная практика
  ПП.02 Производственная практика
  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
  УП.03 Учебная практика

ОК 05.

ОК 06.

ОК 07.

ОК 08.

ОК 09.



  ПП.03 Производственная практика

Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

  ОП.07 Иностранный язык в профессиональной деятельности

  ОП.08 Информационные технологии в профессиональной деятельности/ Адаптивные информационные и коммуникационные 
технологии

  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
  УП.01 Учебная практика
  ПП.01 Производственная практика
  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ
  УП.02 Учебная практика
  ПП.02 Производственная практика
  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
  УП.03 Учебная практика
  ПП.03 Производственная практика

Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной 
сфере.

  ОП.10 Основы финансовой грамотности и предпринимательской деятельности
  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
  УП.01 Учебная практика
  ПП.01 Производственная практика
  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ
  УП.02 Учебная практика
  ПП.02 Производственная практика
  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
  УП.03 Учебная практика
  ПП.03 Производственная практика

Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных).

  ОП.06 Основы электротехники
  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
  УП.01 Учебная практика
  ПП.01 Производственная практика

Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку металлорежущих станков различного вида и 
типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным 
заданием.

  ОП.01 Техническая графика
  ОП.02 Основы материаловедения
  ОП.05 Технические измерения
  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
  УП.01 Учебная практика
  ПП.01 Производственная практика

Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на металлорежущих станках 
различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с 
заданием.

  ОП.01 Техническая графика
  ОП.02 Основы материаловедения
  ОП.05 Технические измерения
  ОП.06 Основы электротехники
  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
  УП.01 Учебная практика
  ПП.01 Производственная практика

Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках 
различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением 
требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.

  ОП.01 Техническая графика
  ОП.02 Основы материаловедения
  ОП.05 Технические измерения
  ОП.06 Основы электротехники
  МДК.01.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
  УП.01 Учебная практика
  ПП.01 Производственная практика

Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программирования.

  ОП.09 Компьютерное моделирование технологических процессов

ОК 10.

ОК 11.

ПК 1.1.

ПК 1.2.

ПК 1.3.

ПК 1.4.

ПК 2.1.



  ОП.11 Программирование в системе ADEM
  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ
  УП.02 Учебная практика
  ПП.02 Производственная практика

Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM.

  ОП.09 Компьютерное моделирование технологических процессов
  ОП.11 Программирование в системе ADEM
  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ
  УП.02 Учебная практика
  ПП.02 Производственная практика

Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком.

  ОП.09 Компьютерное моделирование технологических процессов
  ОП.11 Программирование в системе ADEM
  МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ
  УП.02 Учебная практика
  ПП.02 Производственная практика

Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа 
(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением.

  ОП.06 Основы электротехники
  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
  УП.03 Учебная практика
  ПП.03 Производственная практика

Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида 
и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, 
настройку станка в соответствии с заданием.

  ОП.05 Технические измерения
  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
  УП.03 Учебная практика
  ПП.03 Производственная практика

Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих программ на основе анализа входных 
данных, технологической и конструкторской документации.

  ОП.01 Техническая графика
  ОП.09 Компьютерное моделирование технологических процессов
  ОП.11 Программирование в системе ADEM
  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
  УП.03 Учебная практика
  ПП.03 Производственная практика

Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с 
программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.

  ОП.01 Техническая графика
  ОП.02 Основы материаловедения
  ОП.06 Основы электротехники
  МДК.03.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
  УП.03 Учебная практика
  ПП.03 Производственная практика

ПК 2.3.

ПК 3.1.

ПК 3.2.

ПК 3.3.

ПК 3.4.

ПК 2.2.



ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 06. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 1.1.
ПК 1.2. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.2. ПК 2.3. ПК 3.1. ПК 3.2. ПК 3.3. ПК 3.4.

ОП.01 Техническая графика ПК 1.2. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 3.3. ПК 3.4.
ОП.02 Основы материаловедения ПК 1.2. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 3.4.
ОП.03 Безопасность жизнедеятельности ОК 01. ОК 04. ОК 06. ОК 08.

ОП.04 Физическая культура/ Адаптивная физическая 
культура ОК 01. ОК 05. ОК 06. ОК 08.

ОП.05 Технические измерения ПК 1.2. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 3.2.
ОП.06 Основы электротехники ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 3.1. ПК 3.4.

ОП.07 Иностранный язык в профессиональной 
деятельности ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 05. ОК 09. ОК 10.

ОП.08

Информационные технологии в 
профессиональной деятельности/ Адаптивные 
информационные и коммуникационные 
технологии

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 05. ОК 09. ОК 10.

ОП.09 Компьютерное моделирование технологических 
процессов ОК 01. ОК 02. ОК 09. ПК 2.1. ПК 2.2. ПК 2.3. ПК 3.3.

ОП.10 Основы финансовой грамотности и 
предпринимательской деятельности ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 06. ОК 11.

ОП.11 Программирование в системе ADEM ОК 02. ОК 03. ОК 09. ПК 2.1. ПК 2.2. ПК 2.3. ПК 3.3.
ОП.12 Экологические основы природопользования ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 07.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 1.1. ПК 1.2.

ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.2. ПК 2.3. ПК 3.1. ПК 3.2. ПК 3.3. ПК 3.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 1.1. ПК 1.2.

ПК 1.3. ПК 1.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 1.1. ПК 1.2.

ПК 1.3. ПК 1.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 1.1. ПК 1.2.
ПК 1.3. ПК 1.4.
ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 1.1. ПК 1.2.
ПК 1.3. ПК 1.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 2.1. ПК 2.2.

ПК 2.3.
ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 2.1. ПК 2.2.
ПК 2.3.
ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 2.1. ПК 2.2.
ПК 2.3.

УП.02 Учебная практика

ПМ.02
Разработка управляющих программ 
для станков с числовым программным 
управлением

МДК.02.01 Разработка управляющих программ для станков с 
ЧПУ

МДК.01.01
Изготовление деталей на металлорежущих 
станках различного вида и типа по стадиям 
технологического процесса

УП.01 Учебная практика

ПП.01 Производственная практика

ПЦ Профессиональный цикл

ПМ.01

Изготовление  деталей на  
металлорежущих станках различного 
вида и типа  по стадиям 
технологического процесса

ОП Общепрофессиональный цикл



ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 2.1. ПК 2.2.
ПК 2.3.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 3.1. ПК 3.2.

ПК 3.3. ПК 3.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 3.1. ПК 3.2.

ПК 3.3. ПК 3.4.

ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 3.1. ПК 3.2.
ПК 3.3. ПК 3.4.
ОК 01. ОК 02. ОК 03. ОК 04. ОК 05. ОК 07. ОК 08. ОК 09. ОК 10. ОК 11. ПК 3.1. ПК 3.2.
ПК 3.3. ПК 3.4.

ПП.03 Производственная практика

ПМ.03

Изготовление деталей на 
металлорежущих станках с 
программным управлением по 
стадиям технологического процесса

МДК.03.01
Изготовление деталей на металлорежущих 
станках с программным управлением по стадиям 
технологического процесса

УП.03 Учебная практика

ПП.02 Производственная практика



3. Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и др. для подготовки 
по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением

Кабинеты:
«Материаловедения»;

«Технической графики»;
«Безопасности жизнедеятельности»;

«Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах»

Лаборатории 
«Программного управления станками с ЧПУ»

«Материаловедения»

Мастерские:
«Металлообработки»

Тренажеры, тренажерные комплексы
демонстрации и имитации работ на металлорежущих станках

Спортивный комплекс

Залы
Библиотека, читальный зал с выходом в интернет

Актовый зал



4. Пояснительная записка
4.1. Нормативная база реализации образовательной программы среднего профессионального образования - программы подготовки 
квалифицированных рабочих, служащих (далее ОП СПО ППКРС)
Учебный план составлен в соответствии с требованиями:
- Федерального закона "Об образовании в Российской Федерации" от 29.12.2012 N 273-ФЗ (последняя редакция);
- Федерального государственного образовательного стандарта по профессии среднего профессионального образования 15.01.32 Оператор станков с 
программным управлением, утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 09.12.2016г. № 1555 (с 
изменениями и дополнениями от 17 декабря 2020г.);
- Приказа Министерства образования и науки Российской Федерации (Минобрнауки России) от 14 июня 2013 г. № 464 г. Москва «Об утверждении 
Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования» (с 
изменениями и дополнениями);
- Приказа Министерства науки и высшего образования Российской Федерации № 885 и Министерства просвещения Российской Федерации № 390 от 
5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся»;
- Приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 16 августа 2013 г. № 968 «Об утверждении Порядка проведения 
государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования» (с изменениями и дополнениями).  
Реализация среднего общего образования осуществляется с учетом технологического профиля получаемого образования на основе приказа 
Министерства образования Российской Федерации от 17 мая 2012 г. № 413 «Об утверждении федерального государственного образовательного  
стандарта среднего общего образования» (последняя редакция), письма Министерства образования Российской Федерации от 17.03.2015 г. №06-259 
«О направлении доработанных рекомендаций по организации получения среднего общего образования в пределах освоения образовательных 
программ среднего профессионального образования на базе основного общего образования с учетом требований федеральных государственных 
образовательных стандартов и получаемой профессии или специальности среднего профессионального образования» (в части, не противоречащей 
действующему законодательству), письма Минобрнауки Российской Федерации от 20 февраля 2017 г. N 06-156 "О методических рекомендациях" (в 
части, не противоречащей действующему законодательству).  
4.2. Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального 
образования
Организация учебного процесса обеспечивает реализацию ОП СПО ППКРС по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением. 
Учебный процесс организуется в соответствии с календарным учебным графиком и графиком учебного процесса.
Начало учебных занятий – 1 сентября, окончание – в соответствии с календарным учебным графиком. Продолжительность учебной недели составляет 
пять дней. Для всех видов учебных занятий академический час устанавливается продолжительностью 45 минут. 
Общий объем образовательной программы на базе основного общего образования, включая получение среднего общего образования – 4428 часов. 
Общий объем образовательной программы, реализуемой на базе основного общего образования, увеличивается на 2952 часа.  ФГОС СПО не 
содержит требований, что в рамках обозначенного объема образовательной программы могут предусматриваться исключительно 
общеобразовательные предметы. Данный объем предусматривает изучение общеобразовательных учебных дисциплин, модулей, практик, 
направленных на формирование как личностных, метапредметных и предметных результатов, предусмотренных федеральным государственным 
образовательным стандартом среднего общего образования, так и общих и профессиональных компетенций, предусмотренных разделом III ФГОС. 
О    2952   б б й   2052     б ф   

     
                

                
                

                  
              

   
             

                   
             

            
             

 
                

   
                

              
             

          
              

        
                   

                 
       

             
                    

                
             
 
    

      
 
      
    

                    
          

                
                
              

                 
             

              
                 

             
    

        
                                                                                
        

                                                                               
                                                                               
                                     

 
                                                                                      
                                                                                        

 
              

                
            

   
               

            
              

     
  

      
                 

            
              

             
     

                 
                   

     
                   

             
                   

              

                 
                

                
        

            
           
               

                  

               
             

               
          

                 
       

                
            

      



  
            

      
      

             
              

               
      

                     
             

  
                   
       
                   

              
              

                 
               

              
              

              
                 

      
            

                
            

                  
             

                 
                  

            
           

            
               

Определено, что из 2952 часов на общеобразовательный цикл отводится 2052 часа, на увеличения трудоемкости общепрофессионального и 
профессионального циклов, практик – 900 часов.
Объем работы обучающегося во взаимодействии с преподавателем по видам учебных занятий (урок, практическое занятие, лабораторное занятие, 
консультация, лекция, семинар), практики (в профессиональном цикле) и самостоятельной работы составляет 36 академических часов в неделю. 
Объем работы обучающегося во взаимодействии с преподавателем по видам учебных занятий (урок, практическое занятие, лабораторное занятие, 
консультация, лекция, семинар) определен в разделе 2 настоящего учебного плана. Самостоятельная работа обучающихся составляет не более 20% от 
объема часов, отведенных на освоение дисциплины, профессионального модуля, содержание самостоятельной работы отражается в рабочих 
программам дисциплин, профессиональных модулей.
Освоение общепрофессионального цикла образовательной программы предусматривает изучение дисциплины "Физическая культура" в объеме не 
менее 40 академических часов и дисциплины "Безопасность жизнедеятельности" в объеме 36 академических часов, из них на освоение основ военной 
службы (для юношей) - 70 процентов от общего объема времени, отведенного на указанную дисциплину
Предусмотрено включение адаптационных дисциплин, обеспечивающих коррекцию нарушений развития и социальную адаптацию обучающихся 
инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья: «Адаптивная физическая культура», «Адаптивные информационные и 
коммуникационные технологии».
Для проведения практических занятий по дисциплинам (иностранному языку, информатике, некоторые разделы МДК) группа делится на подгруппы 
не менее 8 человек.
Учебная практика проводится в рамках профессиональных модулей в объеме 11 недель. Производственная практика проводится в рамках 
профессиональных модулей в объеме 20 недель. Учебная практика реализуется рассредоточено, чередуясь с теоретическими занятиями. 
Производственная практики реализуются концентрированно. Часть профессионального цикла, выделяемого на проведение практик, определено в 
объеме не менее 25 процентов от профессионального цикла образовательной программы. 
Практическая подготовка реализуется в ходе учебной практики, производственной практики и при реализации дисциплин общепрофессионального 
цикла и междисциплинарных курсов (практические и лабораторные занятия). 
Продолжительность каникул составляет не менее 10 недель в учебном году, в том числе не менее 2 недель в зимний период.
Освоение ОП СПО ППКРС, в том числе отдельной части или всего объема учебной дисциплины (модуля) образовательной программы, 
сопровождается текущим контролем успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся.
Текущий контроль осуществляется в процессе изучения учебной дисциплины, междисциплинарного курса, учебной практики, производственной 
практики за счет времени, отведенного на их изучение. Для всех учебных дисциплин и профессиональных модулей, в т.ч. введенных за счет 
вариативной части ОП СПО ППКРС, обязательна промежуточная аттестация по результатам их освоения. Формы, периодичность и порядок 
проведения промежуточной аттестации обучающихся определяются в соответствии с Положением о промежуточной аттестации, утвержденного 
директором колледжа.
Основными формами промежуточной аттестации являются:
- экзамен, в том числе комплексный; 
- зачет;
- дифференцированный зачет, в том числе комплексный;
- комплексный экзамен по модулю.
Количество экзаменов в процессе промежуточной аттестации обучающихся не превышает 8 экзаменов в учебном году  а количество зачетов - 10  В 

          
                

                
              

                 
             

              
                 

             
    

        
                                                                                
        

                                                                               
                                                                               
                                     

 
                                                                                      
                                                                                        

 
              

                
            

   
               

            
              

     
  

      
                 

            
              

             
     

                 
                   

     
                   

             
                   

              

                 
                

                
        

            
           
               

                  

               
             

               
          

                 
       

                
            

      



  
            

      
      

             
              

               
      

                     
             

  
                   
       
                   

              
              

                 
               

              
              

              
                 

      
            

                
            

                  
             

                 
                  

            
           

            
               

                
     

                
                

                
                  

              
   

             
                   

             
            

             
 

                
   

                
              

             
          

              
        

                   
                 

       
             
                    

                
             
 
    

      
 
      
    

Количество экзаменов в процессе промежуточной аттестации обучающихся не превышает 8 экзаменов в учебном году, а количество зачетов  10. В 
указанное количество не входят экзамены, дифференцированные и зачеты по физической культуре.
Учебным планом предусмотрено обязательная форма промежуточной аттестации по профессиональным модулям – экзамен по модулю. Экзамен по 
модулю проверяет готовность обучающегося к выполнению указанного вида деятельности и сформированность у него компетенций, определенных в 
разделе III ФГОС СПО. Итогом является однозначное решение: «вид деятельности освоен/ не освоен».  
Предусмотрены комплексные дифференцированные зачеты и экзамен по модулю, обозначенные в учебном плане символом 41, где 4-номер семестра, 
1-комплексный. Символ прописывается в столбце учебного плана, соответствующего форме промежуточной аттестации с порядковым номером.
Проведение комплексного экзамена по модулю и комплексных дифференцированных зачетов предусмотрено с целью соблюдения рекомендуемых 
ограничений на количество экзаменов, зачетов и дифференцированных зачетов в каждом учебном году. При выборе дисциплин для комплексного 
дифференцированного зачета, экзамена по двум или нескольким общепрофессиональным дисциплинам, МДК, практикам колледж руководствовался 
наличием между ними межпредметных связей.
1 Комплексный диффе-ренцированный зачет [62] ПП.02  Учебная практика
                                                                             [62] ПП.03 Учебная практика
2 Комплексный диффе-ренцированный зачет [61] ПП.01  Производственная практика
                                                                           [61] ПП.02  Производственная практика
                                                                           [61] ПП.03 Производственная  практика
3 Комплексный экзамен по модулям                 [6м1] ПМ.01 Изготовление деталей  на  металлорежущих станках различного вида и типа  по стадиям 
техно-логического процесса
                                                                           [6м1] ПМ.02  Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением
                                                                           [6м1] ПМ.03  Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям 
технологического процесса
Государственная итоговая аттестация проводится в форме защиты выпускной квалификационной работы в виде демонстрационного экза-мена. 
Порядок подготовки и проведения ГИА определяются в соответствии с нормативными документами Минобразования России и положени-ем «О 
порядке организации и проведении государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального 
образования», утвержденными директором колледжа.
К государственной итоговой аттестации допускается обучающийся, не имеющий академической задолженности и в полном объеме выпол-нивший 
учебный план или индивидуальный учебный план по осваиваемой образовательной программе среднего профессионального образова-ния.
Допуск обучающихся к государственной итоговой аттестации оформляется приказом директора Колледжа. Объем времени, отведенный на 
государственную итоговую аттестацию, составляет 2 недели.
4.3. Общеобразовательный цикл
На общеобразовательный цикл отводится 2052 часа 
При реализации образовательной программы среднего общего образования в пределах освоения ОП СПО ППКРС на базе основного общего 
образования колледж самостоятельно определяет профиль профессионального образования, руководствуясь Перечнем профессий и специальностей 
среднего профессионального образования, утвержденным Приказом Минобрнауки России от 29.10.2013 № 1199 (последняя редакция) «Об 
утверждении перечней профессий и специальностей среднего профессионального образования», Примерным распределением профессий СПО и 
специальностей СПО по профилям профессионального образования.

                 
                   

     
                   

             
                   

              

                 
                

                
        

            
           
               

                  

               
             

               
          

                 
       

                
            

      



  
            

      
      

             
              

               
      

                     
             

  
                   
       
                   

              
              

                 
               

              
              

              
                 

      
            

                
            

                  
             

                 
                  

            
           

            
               

                
     

                
                

                
                  

              
   

             
                   

             
            

             
 

                
   

                
              

             
          

              
        

                   
                 

       
             
                    

                
             
 
    

      
 
      
    

                    
          

                
                
              

                 
             

              
                 

             
    

        
                                                                                
        

                                                                               
                                                                               
                                     

 
                                                                                      
                                                                                        

 
              

                
            

   
               

            
              

     
  

      
                 

            
              

             
   р ф  р ф  р

В ГБП ОУ РК «КМТК» в соответствии со спецификой программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.32 
Оператор станков с программным управлением был выбран технологический профиль, тогда согласно «Рекомендаций от 17 марта 2015 г. № 06-259», 
профильными являются Математика, Информатика и Физика.
В соответствии с требованиями ФГОС среднего общего образования Колледж при разработке учебного плана ОП СПО ППКРС на базе основного 
общего образования с получением среднего общего образования формируют общеобразовательный цикл, включая общеобразовательные учебные 
предметы (общие и по выбору) из обязательных предметных областей: Русский язык и литература, Родной язык и родная литература, Иностранные 
языки, Общественные науки, Математика и информатика, Естественные науки, Физическая культура, Экология и Основы безопасности 
жизнедеятельности.
Общеобразовательный цикл ОП СПО ППКРС по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением на базе основного общего 
образования с получением среднего общего образования содержит 12 учебных предметов и предусматривает изучение не менее одного 
общеобразовательного учебного предмета из каждой предметной области. В учебный план включен дополнительный учебный предмет по выбору 
Колледжа, а также предусмотрено выполнение обучающимися индивидуального проекта. 
Обучающиеся, получающие среднее профессиональное образование по программам подготовки квалифицированных рабочих, служащих изучают 
общеобразовательные предметы одновременно с изучением общепрофессиональных и профессиональных курсов, дисциплин (модулей). 
Общеобразовательная подготовка в колледже реализуется на 1 и 2-ом курсах обучения в течение двух лет. 
Экзамены проводят по русскому языку, математике, по одного из профильных предметов общеобразовательного цикла - физике – в письменной 
форме.
Для реализации требований ФГОС среднего общего образования в пределах ОП СПО ППКРС используются примерные программы 
общеобразовательных учебных предметов для профессиональных образовательных организаций, рекомендованные ФГАУ «ФИРО» 21.07.2015 г. в 
редакции 2017 года с уточнениями и дополнениями, одобренными Научно-методическим советом Центра профессионального образования и систем 
квалификаций ФГАУ «ФИРО» (протокол № 3 от 25 мая 2017 года).
На основе этих примерных программ разработаны рабочие программы по учебным предметам общеобразовательного цикла ОП СПО ППКРС по 
профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением. 
Знания и умения, полученные обучающимися при освоении учебных предметов общеобразовательного цикла, углубляются и расширяются в процессе 
изучения дисциплин общепрофессионального цикла, а также отдельных дисциплин профессионального цикла ОП СПО ППКРС.
4.4. Формирование вариативной части ОП СПО ППКРС



ОП.01 Техническая  графика 12
ОП.02 Основы материаловедения 26
ОП.03 Безопасность  жизнедеятельности 32
ОП.04 Физическая культура/Адаптивная 
физическая культура 12

ОП.05 Технические измерения 56
ОП.06 Основы электротехники 34
ОП.07 Иностранный язык в профессиональной 
деятельности 46

ОП.08 Информационные технологии в 
профессиональной деятельности/ Адаптивные 
информационные и коммуникационные 
технологии

34

ОП.09 Компьютерное моделирование 
технологических процессов 66

ОП.10 Основы финансовой грамотности и 
предпринимательской деятельности 34

ОП.11 Программирование в системе ADEM 64
ОП.12 Экологические основы 
природопользования 34

Всего 450 Всего 702

ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих 
станках с программным управлением по стадиям 
технологического процесса

298

Общепрофессиональный цикл Профессиональный цикл
272

ПМ.02 Разработка управляющих программ для станков 
с числовым программным управлением

132

ПМ.01 Изготовление  деталей  на  металлорежущих 
станках различного вида и типа  по стадиям 
технологического
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