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1. паспорт ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.03 «Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах»

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее программа) – является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС СПО по профессии 26.01.03 «Слесарь-монтажник судовой» (на базе основного общего образования) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

ВПД 3 Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 3.1 Осуществлять дефектацию, сборку и монтаж арматуры, трубопроводов и систем на судах.

ПК 3.2 Производить гидравлические испытания до 1,5 МПа и пневматические испытания давлением до 1,0 МПа арматуры, трубопроводов и систем на судах.

ПК 3.3 Изготавливать по чертежам и эскизам фигурные панели и кожухи.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
- ремонта, сборки, монтажа арматуры, трубопроводов и систем (кроме специальных систем: гидравлики, воздуха высокого давления, главного и вспомогательного пара) на судах;

- демонтажа арматуры и трубопроводов любого диаметра, кроме специальных систем.

уметь:
- выполнять операции по полному изготовлению труб из различных марок стали и сплавов диаметром до 108 мм (гибку, пригонку отростков, обработку, разметку, отрезку), кроме устойчивых к коррозии и прочных сплавов;

- выполнять пригонку труб диаметром до 108 мм на макетировочном устройстве;

- изготавливать по месту шаблоны и макеты несложной конфигурации (с любым количеством погибов в одной плоскости);

- выполнять операции по зачистке сварных швов на участке цеха и на судне;

- изготавливать по чертежам и эскизам фигурные панели и кожухи;

- выполнять дефектацию, сборку, монтаж, гидравлические испытания давлением до 1,5 МПа (до 15 кгс/см2) и пневматические испытания давлением до 1,0 МПа (до 10 кгс/см2) арматуры, трубопроводов и систем (кроме специальных систем) диаметром до 108 мм на судне;

- проведение гидравлических испытаний давлением свыше 1,5 МПа (15 кгс/см2) до 10,0 МПа (до 100 кгс/см2) и пневматических испытаний давлением до 1,5 МПа (до 15 кгс/см2) арматуры и труб в цехе;

- выполнение демонтажа, разборки, ремонта арматуры и трубопроводов любого диаметра, кроме специальных систем и трубопроводов;

- осуществлять набивку песком труб диаметром свыше 57 мм на песконабивочном устройстве и вручную;

- выполнять загрузку и отжиг труб диаметром свыше 57 мм любых марок материала;

- выявлять и устранять дефекты в работе монтируемых трубопроводов и систем;

- выполнять нагрев труб при раздаче, наводке, гибке с помощью газовой горелки;

- определять температуру нагрева труб по приборам;

- читать чертежи и схемы трубопроводов средней сложности;

- рассчитывать длины труб заготовок;

- осуществлять тепловую резку и электроприхватку при пригонке и изготовлении труб и деталей крепления на судне и в цехе;

- выполнять работы по разборке, ремонту, сборке и монтажу специальных систем и трубопроводов под руководством трубопроводчика судового более высокой квалификации. 

знать:
 - устройство, характеристики и правила эксплуатации трубогибочных станков с нагревом токами высокой частоты для труб диаметром до 108 мм, резьбонарезных и отрезных станков, прессов, станков для проточки фланцев и концов труб;

- сортамент и марки материала труб;

- основные сведения о войствах материалов труб, последовательность и методы гибки труб с нагревом диаметром до 108 мм;

- устройство механизмов, назначение и расположение трасс трубопроводов и систем на судне и условия их эксплуатации;

- методы и последовательность сборки узлов и трубопроводов диаметром до 108 мм в условиях секционной, блочной, агрегатной и модульной сборки судов;

- назначение и правила эксплуатации фотопроекционных установок;

 - сведения о трассировке труб;

- способы пригонки труб;

- способы и последовательность демонтажа труб;

- правила дефектования демонтируемых труб;

- универсальные и специальные приспособления.

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего – 693 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 225 часов,

включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 150 часов,
самостоятельной работы обучающегося – 75 часов;

учебной практики – 180 часов;

производственной практики – 228 часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Осуществлять дефектацию, сборку и монтаж арматуры, трубопроводов и систем на судах.

	ПК 3.2
	Производить гидравлические испытания до 1,5 МПа и пневматические испытания давлением до 1,0 МПа арматуры, трубопроводов и систем на судах.

	ПК 3.3
	Изготавливать по чертежам и эскизам фигурные панели и кожухи.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач. 

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний.


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов
(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося,
часов
	Учебная,
часов
	Производственная,
часов
(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 3.1

ПК 3.2

ПК 3.3
	Раздел 1. ПМ.03 Технологические процессы демонтажа, разборки, ремонта арматуры и трубопроводов на судах.
	405
	150
	40
	75
	180
	

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	288
	
	288

	
	Всего:
	693
	150
	40
	75
	180
	288


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	ПМ.03 Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах. 

МДК.03.01 Технологические процессы демонтажа, разборки, ремонта арматуры и трубопроводов на судах
	693
	

	Раздел 1. ПМ.03 Технологические процессы демонтажа, разборки, ремонта арматуры
	
	405
	

	Тема 1.1.
Виды, классификация и техническое обслуживание арматуры трубопроводов
	Содержание
	15
	

	
	1
	Трубопроводная арматура как устройство.
	1
	1, 2

	
	2
	Классификация трубопроводной арматуры по области применения
	1
	1, 2

	
	3
	Арматура общего назначения
	1
	1, 2

	
	4
	Арматура для особых условий работы
	1
	1, 2

	
	5
	Арматура специального назначения.
	1
	1, 2

	
	6
	Арматура судовая.
	1
	1, 2

	
	7
	Арматура сантехническая
	1
	1, 2

	
	8
	Классификация трубопроводной арматуры по функциональному назначению.
	1
	1, 2

	
	9
	Арматура запорная и регулирующая
	1
	1, 2

	
	10
	Арматура защитная и отключающая
	1
	1, 2

	
	11
	Арматура контрольная.
	1
	1, 2

	
	12
	Классификация трубопроводной арматуры по конструкции.
	1
	1, 2

	
	13
	Задвижки, затворы, клапаны.
	1
	1, 2

	
	14
	Классификация судовой арматуры по конструкции.
	1
	1, 2

	
	15
	Арматура сальниковая и мембранная.
	1
	1, 2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Изготовление прокладок. Замена сальниковой набивки.
	2
	

	Тема 1.2.

Особенности демонтажа трубопроводной арматуры
	Содержание
	10
	

	
	1
	Демонтажная схема.
	1
	1, 2

	
	2
	Порядок проведения демонтажных работ
	2
	1, 2

	
	3
	Мероприятия по охране труда при демонтаже судовой арматуры.
	1
	1, 2

	
	4
	Требования к рабочему инструменту для демонтажа.
	1
	1, 2

	
	5
	Магнитопорошковые методы дефектации.
	2
	1, 2

	
	6
	Ультразвуковые методы дефектации.
	2
	1, 2

	
	7
	Радиографический метод дефектации.
	1
	1, 2

	
	Практические занятия
	
4
	

	
	1
	Крепление труб к судовым конструкциям.
	2
	

	
	2
	Штуцерное соединение на отбортованной трубе.
	2
	

	Тема 1.3.

Виды, сортамент и материалы труб судовых трубопроводов.
	Содержание
	30
	

	
	1
	Трубы для судовых систем и трубопроводов.
	1
	1, 2

	
	2
	Основные параметры труб судовых трубопроводов.
	1
	1, 2

	
	3
	Преимущества стальных бесшовных труб.
	1
	1, 2

	
	4
	Преимущества стальных электросварных труб.
	1
	1, 2

	
	5
	Маркировка стальных труб.
	1
	1, 2

	
	6
	Преимущества и маркировка бесшовных нержавеющих труб.
	1
	1, 2

	
	7
	Трубы квадратные, прямоугольные.
	1
	1, 2

	
	8
	Трубы овальные и плоско-овальные.
	1
	1, 2

	
	9
	Медные трубы судовых трубопроводов.
	1
	1, 2

	
	10
	Латунные трубопроводы судов, их особенности.
	1
	1, 2

	
	11
	Судовые трубопроводы из нержавеющей стали.
	1
	1, 2

	
	12
	Особенности трубопроводов на судах из титановых сплавов.
	1
	1, 2

	
	13
	Преимущества и недостатки титановых труб судовых трубопроводов.
	1
	1, 2

	
	14
	Трубы из алюминиевых сплавов. Достоинства, недостатки, применение.
	1
	1, 2

	
	15
	Чугунные трубы: особенности применения.
	2
	1, 2

	
	16
	Металлопластиковые трубы, их особенности исполнения.
	2
	1, 2

	
	17
	Преимущества и недостатки металлопластиковых труб.
	1
	1, 2

	
	18
	Полипропиленовые трубы судовых трубопроводов.
	1
	1, 2

	
	19
	Трубы ПВХ, их классификация.
	1
	1, 2

	
	20
	Установки для производства и монтажа труб.
	1
	1, 2

	
	21
	Чугунные трубы, их виды и применение.
	2
	1, 2

	
	22
	Недостатки чугунных труб трубопроводов.
	1
	1, 2

	
	23
	Асбоцементные трубы, особенности.
	1
	1, 2

	
	24
	Преимущества и недостатки асбоцементных труб.
	1
	1, 2

	
	25
	Керамические трубы, область применения.
	2
	1, 2

	
	26
	Преимущества и недостатки керамических труб.
	1
	1, 2

	
	Практические занятия
	22
	

	
	1
	Схема системы мытьевой воды
	2
	

	
	2
	Устройство подогревателя питательной воды и маслоохладителя
	2
	

	
	3
	Схемы трюмных систем
	2
	

	
	4
	Схема расположения баллонов с углекислотой на станции тушения
	2
	

	
	5
	Принципиальная схема опреснительной установки
	2
	


	
	6
	Принципиальная схема высоконапорной системы воздушного отопления
	2
	

	
	7
	Принципиальные схемы грузовой и зачистной системы на танкере
	2
	

	
	8
	Схема трубопровода отработавшего пара
	2
	

	
	9
	Принципиальная схема трубопровода сжатого воздуха
	2
	

	
	10
	Зоны трубопровода, подвергаемые наибольшему коррозионно-эрозионному разрушению
	2
	

	
	11
	Оборудование для подготовки к монтажу труб со сварными соединениями
	2
	

	Тема 1.4.

Ремонт трубопроводной арматуры
	Содержание
	20
	

	
	1
	Термины и определения при ремонте.
	1
	1, 2

	
	2
	Техническое обслуживание, срок службы, ресурс, цикл.
	1
	1, 2

	
	3
	Основные виды ремонта ТПА.
	2
	1, 2

	
	4
	Лица, ответственные за ремонт ТПА.
	1
	1, 2

	
	5
	Содержание технической подготовки ремонта.
	2
	1, 2

	
	6
	Классификация подготовки ремонта ТПА.
	1
	1, 2

	
	7
	Цех и участок по ремонту арматуры.
	1
	1, 2

	
	8
	Расположение технического оборудования.
	1
	1, 2

	
	9
	Содержание  технологического процесса по ремонту арматуры.
	2
	1, 2

	
	10
	Содержание технологического процесса  при среднем ремонте ТПА.
	2
	1, 2

	
	11
	Оснастка для среднего ремонта арматуры.
	2
	1, 2

	
	12
	Капитальный ремонт ТПА. 
	2
	1, 2

	
	13
	Неисправности ТПА при капитальном ремонте.
	2
	1, 2

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Технология ремонта судовых систем и трубопроводов
	2
	

	
	2
	Технология ремонта судовой арматуры
	2
	

	Тема 1.5.

Испытание трубопроводной арматуры после ремонта
	Содержание
	6
	

	
	1
	Содержание программы испытаний ТПА.
	1
	1, 2

	
	2
	Требования к персоналу, занятому на испытаниях.
	1
	1, 2

	
	3
	Показатели стандартизации и унификации.
	1
	

	
	4
	Требования к применению горючих жидкостей.
	1
	1, 2

	
	5
	Экологические, безопасные и экономические показатели ТПА.
	1
	1, 2

	
	6
	Требования к средствам проведения испытаний.
	1
	1, 2

	Тема 1.6.

Сертификация и консервация ТПА.
	Содержание
	12
	

	
	1
	Сущность и необходимость сертификации ТПА.
	1
	1, 2

	
	2
	Контроль безопасности ТПА на судах.
	2
	1, 2

	
	3
	Обязательность сертификации по требованиям Российского морского регистра судоходства (РМРС). Получение сертификата соответствия по ТПА.
	2
	1, 2

	
	4
	Консервация осушением воздуха.
	1
	1, 2

	
	5
	Консервация ингибиторами на бумажных носителях.
	1
	1, 2

	
	6
	Консервация спиртовыми растворами летучих ингибиторов.
	1
	1, 2

	
	7
	Консервация водно-спиртовыми растворами.
	1
	1, 2

	
	8
	Требования РМРС к консервации ТПА.
	1
	1, 2

	
	9
	Виды и особенности хранения ТПА.
	2
	1, 2

	Тема 1.7.

Хранение и расконсервация ТПА.
	Содержание
	7
	

	
	1
	Схемы хранения различных видов ТПА.
	1
	1, 2

	
	2
	Учет климатического использования ТПА при хранении.
	1
	1, 2

	
	3
	Особенности хранения ТПА на складах.
	1
	1, 2

	
	4
	Внутренняя (барьерная) упаковка ТПА.
	1
	1, 2

	
	5
	Испытание упаковки на герметичность.
	1
	1, 2

	
	6
	Применение защитных смазок.
	1
	1, 2

	
	7
	Расконсервация и переконсервация.
	1
	1, 2

	Тема 1.8.

Ремонт трубопроводов.
	Содержание
	10
	

	
	1
	Материалы, применяемые при ремонте трубопроводов.
	1
	1, 2

	
	2
	Разборка, дефектация трубопроводов.
	2
	1, 2

	
	3
	Ремонт трубопроводов.
	2
	1, 2

	
	4
	Сборка труб и защита их от коррозии.
	1
	1, 2

	
	5
	Теплоизоляция трубопроводов.
	2
	1, 2

	
	6
	Монтаж и испытание трубопроводов на судах.
	2
	1, 2

	
	Практические занятия
	9
	

	
	1
	Установка наварышей
	2
	

	
	2
	Технология монтажа забойных труб
	2
	

	
	3
	Технология монтажа фланцевого соединения трубопровода пара высокого давления
	2
	

	
	4
	Оборудование для монтажа труб большого диаметра
	2
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 1. ПМ.03.
· Поиск информации о новых конструкциях запорной арматуры.

· Поиск информации о новаторстве в области сборки трубопроводов и судовых систем.

· Технология монтажа судовой запорной арматуры. Доклад.

· Выбор типа запорной арматуры в зависимости от условий эксплуатации. Реферат.

Примерная тематика домашних заданий
· Запорно-регулирующая арматура.

· Требования безопасности при монтаже, демонтаже судовых систем.
· Причиной, по которой происходит разгерметизация крышки сальника либо крышки корпуса задвижки;

· Особенности разборки бесфланцевой арматуры;

· Последовательность операций при разборке главного предохранительного клапана;

· Виды оформления результатов дефектации;

· Техническое освидетельствование и обслуживание арматуры;

· Ремонт предохранительных клапанов;

· Заварка пороков литых стальных деталей;

· Отбраковочные признаки деталей арматуры при дефектовке.
	75
	

	Учебная практика:

Виды работ:
· Инструктаж по содержанию занятий, охране труда и пожарной безопасности.

· Устройство сальников запорной арматуры. Выбор сальниковой набивки в зависимости от пропускаемой среды и рабочего давления.

· Замена сальниковой набивки судовой арматуры.

· Выбор материала и способы разметки прокладок для судовой арматуры.

· Изготовление и замена прокладок судовой арматуры.

· Демонтаж, разборка, дефектация запорного клапана.

· Ремонт, сборка запорного клапана.

· Демонтаж, разборка, дефектация невозвратного клапана.

· Ремонт, сборка невозвратного клапана.

· Демонтаж, разборка, дефектация кран-пробки.

· Ремонт, сборка кран-пробки.

· Демонтаж, разборка, дефектация клинкетной задвижки.

· Ремонт, сборка клинкетной задвижки.

· Демонтаж, разборка, дефектация предохранительного клапана.

· Ремонт, сборка предохранительного клапана.

· Демонтаж, разборка, дефектация редукционного клапана.

· Ремонт, сборка редукционного клапана.

· Регулировка предохранительных и редукционных клапанов.

· Методика испытаний и испытание судовой арматуры.
· Дефектация трубопроводов и фасонных частей.

· Демонтаж различных соединений трубопроводов. Маркировка демонтируемых труб, фасонных частей и арматуры.

· Очистка труб вручную и при помощи механических приспособлений.

· Методы ремонта и ремонт трубопроводов.

· Сборка трубопроводов с применением стандартных элементов.

· Сборка труб с пригонкой по месту.

· Пригонка труб на макетировочном устройстве.

· Грунтование, окраска, маркировка труб.

· Подготовка к монтажу и монтаж трубопроводов и арматуры.

· Изоляция трубопроводов.

· Установка заглушек на трубопроводы. Подготовка к испытаниям.

· Методика проведения гидравлических испытаний и испытание трубопроводов.
	180
	

	Производственная практика 
Виды работ:
· Инструктаж по охране труда, пожарной безопасности, элетробезопасности

· Организация рабочего места для ремонта систем трубопроводов

· Изучение чертежей и схем трубопроводов

· Демонтаж и разборка системы трубопровода

· Очистка участков трубопроводов

· Дефектация участков трубопроводов

· Макетирование участков труб системы трубопровода

· Изготовление шаблонов по месту

· Разметка прямых участков труб и участков с погибом

· Резка труб вручную. Резка труб на отрезных станках.

· Монтаж элементов трубопровода на макет

· Пригонка на макете труб, патрубков, отводов

· Зачистка сварных швов

· Изготовление крепежных деталей трубопроводов

· Пригонка участка трубопровода по месту

· Изготовление прокладок для соединений трубопроводов

· Изготовление переборочных стаканов, втулок, сальников

· Монтаж переборочных стаканов, втулок, сальников

· Монтаж участка трубопровода

· Гидравлические испытания трубопроводов

· Пневматические испытания трубопроводов

· Устранение дефектов в работе монтируемых трубопроводов

· Зачистка, грунтование, окраска трубопровода

· Изготовление информационных табличек и отличительных планок. Маркировка трубопровода.

· Организация рабочего места для ремонта арматуры

· Демонтаж судовой запорно-регулирующей арматуры

· Постановка заглушек на концы трубопровода

· Разборка, очистка, дефектация клинкетной задвижки. Ремонт деталей клинкетной задвижки
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	· Притирка клиньев и седел клинкетной задвижки

· Сборка, набивка сальника клинкетной задвижки

· Разборка, очистка, дефектация запорного клапана. Ремонт деталей запорного клапана

· Притирка тарелки и седла запорного клапана

· Сборка, набивка сальника запорного клапана

· Разборка, очистка, дефектация кран-пробки

· Притирка пробки и корпуса кран-пробки

· Сборка, набивка сальника кран-пробки

· Разборка, очистка, дефектация предохранительного клапана. Ремонт деталей предохранительного клапана

· Притирка тарелки и седла предохранительного клапана

· Сборка, регулировка предохранительного клапана

· Разборка, очистка, дефектация редукционного клапана. Ремонт деталей редукционного клапана

· Сборка, регулировка редукционного клапана

· Демонтаж, очистка, дефектация гладких компенсаторов

· Демонтаж, очистка, дефектация грязевых коробок

· Гидравлические испытания судовой арматуры

· Изготовление прокладок для судовой арматуры

· Монтаж судовой арматуры

Проверка в работе, регулировка сальников судовой арматуры
	
	

	Всего (включая практику)
	693
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 - продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных зада

4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Материаловедения и технологии общеслесарных работ», слесарно-механической и слесарно-сборочной мастерских.
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Материаловедения и технологии общеслесарных работ»:
- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- комплект учебно-наглядных пособий «Судовые системы и трубопроводы».

· измерительный и разметочный инструмент;

· комплект материалов на электронном носителе;

· интерактивная доска.

Технические средства обучения: 
 Компьютер, принтер, проектор, программное обеспечение общего и профессионального назначения, комплект учебно-методической документации, электронная библиотека, средства реализации имитационных технологий обучения, комплект видеоматериалов по тематике модуля.

Оборудование мастерских  и рабочих мест мастерских:
1.Слесарно-механической:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

· измерительные инструменты;

· наборы инструментов и приспособлений;

· заготовки для выполнения слесарных работ.

2. Слесарно-сборочной:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· наборы инструментов и приспособлений;

· рабочие образцы запорно-регулирующей арматуры;

· режущие инструменты и приспособления;

· технологические карты;

· комплект учебно-наглядных пособий «Измерения при проведении    слесарно-монтажных работ»;

· измерительные инструменты.

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, дополнительной литературы:

Основные источники:

1. Худяков С.А. «Организация, технология судоремонта и диагностика», Морская гос. академия адм. Ф.Ф. Ушакова, 2014.

2. Пальчик К.Б. «Методические основы выполнения работ на слесарном участке», Морская гос. академия адм. Ф.Ф. Ушакова, 2016.
Дополнительные источники:

1. Имбрицкий М.И. Краткий справочник по трубопроводам и арматуре. – М: Энергия, 1969. – 352 с.

2. Попов В.Ф. «Судовой слесарь монтажник» М.Издательский центр «Академия» 2003 год

3. Овчинников И.Н. Овчинников Е.И. «Судовые системы и трубопроводы» М.Издательский центр «Академия» 1988 год.
4. Ганевский Г.М., Гольцин И.И. «Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении» М.Издательский центр ИПРО 2001 год.
Интернет-ресурсы:

1. Широкий Г.Т., Материаловедение для монтажников технологического оборудования, трубопроводов и металлоконструкций, Вышэйшая Школа, 2012, ЭБС IPRbooks.

2. Диагностика трубопроводов, Воронеж. гос. архитектурно-строительный унив-т, 2015, ЭБС IPRbooks

3. Инструменты слесаря монтажника http://avl.net.ua/index.php/nabor-instrumentov/slesarya-montazhnika
4. Справочник слесаря монтажника судового http://padaread.com/?book=18304
5. Инструкция по охране труда для слесаря монтажника судового http://www.trud22.ru/ohrana_truda/npa/gos_nd/tip_instruk/sudoremontnik/
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Содержание программы данного модуля определено конкретным видом профессиональной деятельности, к которому готовится выпускник и разработано совместно с работодателями.

В целях реализации компетентностного подхода предусмотрено использование в образовательном процессе активных и интерактивных форм проведения занятий (компьютерных симуляций, имитационных моделей,  разбора конкретных ситуаций, групповых работ по поиску способов устранения неисправностей и т.п.) в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся.

 В программе модуля   сформулированы требования к результатам их освоения: компетенциям, приобретаемому практическому опыту, знаниям и умениям, обеспечена  самостоятельная работа обучающихся в сочетании с совершенствованием управления ею со стороны преподавателей. Изучение модуля «Технологические процессы демонтажа, разборки, ремонта арматуры и трубопроводов на судах» требует предварительного изучения общеобразовательных дисциплин в объёме основного общего среднего образования, а также  дисциплин: «Основы материаловедения и технология общеслесарных работ», «Теория и устройство судна». Изучение других дисциплин общепрофессионального цикла возможно параллельно с изучением модуля.

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю профессии) в рамках профессионального модуля «Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах» является освоение  учебной практики для получения первичных профессиональных навыков.

В конце изучения модуля регламентирована концентрированная  практика по профилю профессии. Производственная практика организована на рабочих местах судостроительных и судоремонтных предприятий работодателя.

Контроль знаний и умений проводится в форме текущей и промежуточной аттестации. Текущая аттестация обучающихся проводится в форме тестовых заданий, контрольным работам.

Промежуточная аттестация обучающихся по междисциплинарному курсу проводится в форме экзамена. Аттестация обучающихся по изучению профессионального модуля – экзамен (квалификационный) в котором обучающийся должен подтвердить требуемый уровень усвоения модуля. Результатом, которого может быть две оценки: освоил требуемый уровень, не освоил требуемого уровня подготовки. На экзамен могут быть представлены работы и отчетные материалы по выполненным заданиям, позволяющие оценить готовность обучающегося к выполнению данного вида профессиональной деятельности.
 4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Реализация основной профессиональной образовательной программы по профессии среднего профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемой  дисциплины  (модуля). Мастера производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение  обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 3.1.

Осуществлять дефектацию, сборку и монтаж арматуры, трубопроводов и систем на судах

	- выполнение правил по охране труда и технике безопасности при дефектации, сборке и монтаже арматуры, трубопроводов и систем;

- владение приемами слесарных операций;

- выполнение типовых слесарных операций с соблюдением правил и технологий;

- оценивание результатов сборки на соответствие чертежам с учетом проверки качества;

	ПК 3.2.
Производить гидравлические испытания до 1,% Мпа и пневматические испытания давлением до 1,0 Мпа арматуры, трубопроводов и систем на судах
	- правильный выбор инструмента при выполнении гидравлических и пневматических испытаний, умение ими пользоваться;

- правильности выбора приспособлений, оснастки для данного вида работы.

	ПК 3.3.

Изготавливать по чертежам и эскизам фигурные панели и кожухи
	- соблюдение инструкций по обслуживанию и работе на станках;

- правильность выбора и применения средств механизации для данного вида работы.

	ОК 1.

Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии;

- участие в профессиональных конкурсах или олимпиадах;

- участие в профессиональных семинарах и конференциях.

	ОК 2.
Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	- выбор и применение методов и способов достижения цели;

- рациональное использование рабочего времени.



	ОК 3
Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результат своей работы
	- решение профессиональных задач в области разработки технологических процессов;

- самоанализ и коррекция результатов собственной работы;

- самостоятельная коррекция ошибок, допущенных при работе.

	ОК 4
Осуществлять поиск информации необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	- осуществление поиска необходимой информации в интернет-ресурсах;

- использование различных источников информации для выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.

Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- применение информационно-коммуникационных технологий при подготовке учебных и производственных заданий и их оформление.

	ОК 6.
Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения;

- соблюдение требований деловой культуры.

	ОК 7.

Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- получение приписного свидетельства;

- участие в военно-патриотических мероприятиях;

- Участие в учебных сборах.


6 .ЛИСТ ИЗМЕНЕНИЙ, ДОПОЛНЕНИЙ 

	Дата внесения изменении, дополнений 
	Номер листа/раздела рабочей программы
	Краткое содержание изменения
	Основания для внесения изменений
	Подпись лица, которое вносит изменения
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