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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 «Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов»
1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее программа) – является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС СПО по профессии 26.01.03 «Слесарь-монтажник судовой» (на базе основного общего образования) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

ВПД 1- Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1 Владеть приемами выполнения слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов.

ПК 1.2 Использовать слесарный и контрольно-измерительный инструмент, универсальные и специальные приспособления.

ПК 1.3 Применять механизацию, машины и станки, используемые для слесарных работ в судостроении

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
- выполнения слесарных операций при разборке и сборке неответственных узлов;

- обработки деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом;

- выполнения сборки изделий под сварку.

уметь:
- выполнять слесарные операции при демонтаже, ремонте, сборке и монтаже нецентрируемых вспомогательных и палубных (без привода и с приводом) механизмов, электроаппаратуры, теплообменных аппаратов. электрооборудования мощностью от 50 до 150 кВт, вспомогательных и утилизационных котлов, валопроводов, подшипников, гребных винтов при диаметре до 100 мм, оборудования холодильных установок, паровых машин мощностью до 225 кВт (до 300 л. с.), арматуры и трубопроводов любого диаметра, кроме специальных систем;

- осуществлять обработку деталей в свободный размер ручным слесарным инструментом;

- осуществлять обработку опорных поверхностей фундаментов, стульев, приварышей, вварышей с точностью до 0,20 мм при помощи пневматических и электрических машин;

- выполнять работы по подготовке к монтажу вспомогательных механизмов, трубопроводов, арматуры, электрооборудования мощностью до 50 кВт под руководством слесаря монтажника более высокой квалификации.

знать:
 - назначение и устройство основных узлов силовых установок;

- основные технические условия монтажа и сдачи вспомогательных механизмов с обслуживающими их трубопроводами, агрегатами, электрооборудованием и электроаппаратурой;

- правила и методы демонтажа, разборки, дефектации и ремонта оборудования и трубопроводов;

- методы пригонки и сборки средней сложности узлов и деталей механизмов;

- типы соединений трубопроводов;

- основные требования, предъявляемые при выполнении слесарных операций при обработке неответственных деталей;

 - материалы для прокладок;

- назначение и условия применения наиболее распространенных простых приспособлений, слесарного и измерительного инструмента;

- назначение и правила обращения с консервирующими материалами;

- принцип действия и правила обслуживания газорезательной и электросварочной аппаратуры и оборудования.

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 1026   часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 270 часов,

включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 180 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 90 часов;

учебной практики – 324 часа;

производственной практики – 432 часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Владеть приемами выполнения слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов.

	ПК 1.2
	Использовать слесарный и контрольно-измерительный инструмент, универсальные и специальные приспособления.

	ПК 1.3
	Применять механизацию, машины и станки, используемые для слесарных работ в судостроении.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач. 

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний.


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля

	Коды профессиональ-ных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов
(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятель

ная работа обучающегося,
часов
	Учебная,
часов
	Производственная,
часов
(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1

ПК 1.2

ПК 1.3
	Раздел 1. ПМ.01 Технология слесарных и слесарно-сборочных работ 
	279
	86
	26
	43
	150
	-

	
	Раздел 2. ПМ.01 Монтаж механизмов и устройств
	315
	94
	24
	47
	174
	-

	
	Производственная практика, часов 
	432
	
	432

	
	Всего:
	1026
	180
	50
	90
	324
	432


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	ПМ 01.  Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов
	1026
	

	МДК.01.01 Технологический процесс слесарно-монтажных работ
	270
	

	Раздел 1. ПМ.01 Технология слесарных и слесарно-сборочных работ
	279
	

	Тема 1.1. Классификация и структура СРП
	Содержание
	16
	

	
	1
	Рабочее место слесаря монтажника судового
	1
	1, 2 

	
	2
	Виды слесарных работ
	1
	1, 2 

	
	3
	Основные требования к рабочему месту
	1
	1, 2 

	
	4
	Технологический процесс, его характеристики
	1
	1, 2 

	
	5
	Назначение и технические требования разметки
	1
	1, 2 

	
	6
	Плоскостная и пространственная разметка
	1
	1, 2 

	
	7
	Рубка металла, ее виды
	1
	1, 2 

	
	8
	Виды режущегои ударного инструмента
	1
	1, 2 

	
	9
	Правка листового и полосного металла
	1
	1, 2 

	
	10
	Резка металла: инструмент и способы
	1
	1, 2 

	
	11
	Резка металла ножницами
	1
	1, 2 

	
	12
	Резка стуловыми и рычажными ножницами
	1
	1, 2 

	
	13
	Опиливание металла
	1
	1, 2 

	
	14
	Виды и классы напильников
	1
	1, 2 

	
	15
	Шабрение, виды шаберов
	1
	1, 2 

	
	16
	Притирка и доводка
	1
	1, 2 

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1
	Опиливание.
	2
	

	
	2
	Сверление.
	2
	

	
	3
	Нарезание резьбы.
	2
	

	Тема 1.2. Особенности неразъемных соединений, их применение
	Содержание
	14
	

	
	1
	Виды соединений. Разъемные, неразъемные соединения
	1
	1, 2 

	
	2
	Основные виды заклепок, требования к материалам
	1
	1, 2 

	
	3
	Преимущества и недостатки заклепочных соединений
	1
	1, 2 

	
	4
	Виды паяных соединений
	1
	1, 2 

	
	5
	Достоинства и недостатки паяных соединений
	1
	1, 2 

	
	6
	Клеевые соединения и их особенности
	1
	1, 2 

	
	7
	Виды клеев и клеевых сплавов
	1
	1, 2 

	
	8
	Соединение деталей армированием и давлением
	1
	1, 2 

	
	9
	Сварные соединения, их области применения
	1
	1, 2 

	
	10
	Основные виды сварки, их применение
	1
	1, 2 

	
	11
	Соединение труб развальцовкой
	1
	1, 2 

	
	12
	Два этапа соединения развальцовкой
	1
	1, 2 

	
	13
	Соединения деталей с натягом
	1
	1, 2 

	
	14
	Соединения деталей напрессовкой
	1
	1, 2 

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1
	Клеевые соединения.
	4
	

	
	2
	Заклепочные соединения.
	4
	

	Тема 1.3. Особенности разъемных соединений, их применение
	Содержание
	13
	

	
	1
	Основные виды разъемных соединений
	1
	1, 2 

	
	2
	Резьбовые соединения, их основные виды
	1
	1, 2 

	
	3
	Основные параметры резьбы
	1
	1, 2 

	
	4
	Преимущества и недостатки резьбовых соединений
	1
	1, 2 

	
	5
	Виды шпоночных соединений
	1
	1, 2 

	
	6
	Классификация шпоночных соединений
	1
	1, 2 

	
	7
	Материалы шпонок, их особенности
	1
	1, 2 

	
	8
	Шлицевые соединения, их виды
	1
	1, 2 

	
	9
	Преимущества и недостатки шлицевых соединений
	1
	1, 2 

	
	10
	Применение шлицевых соединений в судовой механике
	1
	1, 2 

	
	11
	Конусные соединения, их особенности
	1
	1, 2 

	
	12
	Штифтовые соединения, виды штифтов
	1
	1, 2 

	
	13
	Клемовые соединения, их втиды
	1
	1, 2 

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1
	Монтаж, демонтаж резьбовых соединений.
	2
	

	
	2
	Стопорение резьбовых соединений.
	2
	

	
	3
	Шпоночные и шлицевые соединения.
	2
	

	Тема 1.4. Сборка механизмов передачи движения
	
	Содержание
	8
	

	
	1
	Механизмы передачи движения: основные параметры и классификация
	1
	1, 2 

	
	2
	Классификация фрикционных передач
	1
	1, 2 

	
	3
	Зубчатая передачи: виды и особенности
	1
	1, 2 

	
	4
	Ременная передача: виды, классификация
	1
	1, 2 

	
	5
	Цепная передача, параметры видыцепей
	1
	1, 2 

	
	6
	Основные требования к цепным передачам
	1
	1, 2 

	
	7
	Червячная передача: назначение передаточное число
	1
	1, 2 

	
	8
	Достоинства и недостатки червячных передач
	1
	1, 2 

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Монтаж зубчатой передачи
	2
	

	Тема 1.5. Сборка механизмов преобразования движения
	
	Содержание
	9
	

	
	1
	Кривошипно-шатунный механизм назначение и классификация
	1
	1, 2 

	
	2
	Преимущества и недостатки кривошипно-шатунного механизма
	1
	1, 2 

	
	3
	Винтовые механизмы: виды и назначение
	1
	1, 2 

	
	4
	Достоинства и недостатки винтовых механизмов
	1
	1, 2 

	
	5
	Эксцентрические механизмы, их применение
	1
	1, 2 

	
	6
	Кулачковые механизмы, их особенности
	1
	1, 2 

	
	7
	Преимущества и недостатки кулачковых механизмов
	1
	1, 2 

	
	8
	Применение кулачковых механизмов в судовых механизмах
	1
	1, 2 

	
	9
	Кулисные механизмы: виды и классификация
	1
	1, 2 

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Монтаж кривошипно-шатунного механизма.
	2
	

	
	2
	Демонтаж кривошипно-шатунного механизма.
	2
	

	Самостоятельная работа при изучении Раздела 1. ПМ 01.
Поиск информации о новых способах проведения слесарных работ. Механизированные и ручные слесарно-монтажные инструменты.

Примерная тематика домашних заданий
· Виды слесарных операций.

· Слесарные инструменты для определения размеров.

· Требования безопасности при выполнении слесарных операций.
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	Учебная практика:

Виды работ:
- Инструктаж по содержанию занятий, охране  труда и пожарной безопасности.

-Плоскостная разметка.
- Пространственная разметка.

- Рубка металла.

- Правка листового и полосового металла.

- Гибка листового и полосового металла.

- Резка листового и полосового металла ручными ножницами, ручными прессножницами.
- Резка металла ручной ножовкой.

- Резка листового, полосового и профильного металла при помощи электроинструмента.

- Опиливание широких плоских поверхностей.
- Опиливание узких плоских поверхностей.

- Опиливание криволинейных поверхностей.

- Опиливание поверхностей, сопряженных под разными углами.

- Припасовка (подгонка) деталей.

- Сверление сквозных отверстий.

- Сверление глухих отверстий

- Зенкерование отверстий.

- Развертывание отверстий.

- Нарезание внутренней метрической резьбы.

- Нарезание наружной метрической резьбы.

- Нарезание внутренней трубной резьбы.

- Нарезание наружной трубной резьбы.

- Выполнение неразъемных соединений (клепка).

- Притирка, доводка деталей.

- Шабрение плоских поверхностей.

- Шабрение криволинейных поверхностей.
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	Раздел 2. ПМ.01 Монтаж механизмов и устройств
	315
	

	Тема 2.1. Особенности монтажного производства
	Содержание
	5
	

	
	1
	Специальные особенности монтажа оборудования
	1
	1, 2 

	
	2
	Испытание специальных средств при монтаже
	1
	1, 2 

	
	3
	Виды и особенности применяемого инструмента
	1
	1, 2 

	
	4
	Организация и техническая подготовка монтажа
	1
	1, 2 

	
	5
	Контроль качества монтажных работ
	1
	1, 2 

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Сборка технологического оборудования
	4
	

	Тема 2.2. Такелажные работы, их особенности
	Содержание
	11
	

	
	1
	Техника безопасности при проведении такелажных работ 
	1
	1, 2 

	
	2
	Основные правила перемещения грузов
	1
	1, 2 

	
	3
	Оснастка для такелажных работ
	1
	1, 2 

	
	4
	Такелажные работы: основные понятия
	1
	1, 2 

	
	5
	Стропы и блоки, их виды и применение
	1
	1, 2 

	
	6
	Домкраты: виды, грузоподъемность и применение
	1
	1, 2 

	
	7
	Тали: виды, грузоподъемность и применение
	1
	1, 2 

	
	8
	Блоки, их классификация и применение
	1
	1, 2 

	
	9
	Одно- и многошкивные блоки
	1
	1, 2 

	
	10
	Канифас-блоки, выбор диаметра шкифа
	1
	1, 2 

	
	11
	Такелажные скобы, их виды и применение
	1
	1, 2 

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Перемещения грузов с помощью грузоподъемных механизмов.
	4
	

	Тема 2.3. Причины и классификация повреждений деталей судовых механизмов
	Содержание
	17
	

	
	1
	Дефекты, их возникновение и распределение
	1
	1, 2 

	
	2
	Дефекты сборных единиц и механизмов
	1
	1, 2 

	
	3
	Дефекты деталей и поверхностей
	1
	1, 2 

	
	4
	Физический износ и его виды
	1
	1, 2 

	
	5
	Нормативный и аварийный износы
	1
	1, 2 

	
	6
	Химическая и электрохимическая коррозия
	1
	1, 2 

	
	7
	Методы борьбы с коррозией
	1
	1, 2 

	
	8
	Эрозия деталей Слесарно-технические средства, ее виды
	1
	1, 2 

	
	9
	Скорость эрозии, борьба с ней
	1
	1, 2 

	
	10
	Влияние усталости металла 
	1
	1, 2 

	
	11
	Основные виды усталости
	1
	1, 2 

	
	12
	Классификация загрязнений и отложений
	1
	1, 2 

	
	13
	Усталость металла: виды и классификация
	1
	1, 2 

	
	14
	Выносливость металла, предел выносливости
	1
	1, 2 

	
	15
	Влияние теплового воздействия на механизмы
	1
	1, 2 

	
	16
	Влияние тяжелых условий эксплуатации
	1
	1, 2 

	
	17
	Ходовые и швартовые испытания
	1
	1, 2 

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Дефекты деталей, выявленные с помощью измерительного инструмента.
	4
	

	Тема 2.4. Современные технические методы восстановления деталей 
	Содержание
	14
	

	
	1
	Три метода восстановления деталей
	1
	1, 2 

	
	2
	Особенности способов восстановления деталей
	1
	1, 2 

	
	3
	Технический критерий восстановления деталей
	1
	1, 2 

	
	4
	Технико-экономический критерий востановления деталей
	1
	1, 2 

	
	5
	Группы деталей при дефектации
	1
	1, 2 

	
	6
	Восстановление деталей механической обработкой
	1
	1, 2 

	
	7
	Восстановление деталей сваркой и наплавкой
	1
	1, 2 

	
	8
	Восстановление деталей еталлизацией
	1
	1, 2 

	
	9
	Никелирование и хромирование
	1
	1, 2 

	
	10
	Омеднение и цинкование
	1
	1, 2 

	
	11
	Восстановление деталей судовых технических средств склеиванием
	1
	1, 2 

	
	12
	Виды клеев, технология склеивания
	1
	1, 2 

	
	13
	Пластичность металла, основные методы деформации
	1
	1, 2 

	
	14
	Вдавливание и вытяжка деталей
	1
	1, 2 

	Тема 2.5. Современные методы очистки деталей
	Содержание
	4
	

	
	1
	Классификация поверхностей по степени окисления.
	1
	1, 2

	
	2
	Очистка ручным и механическим инструментом.
	1
	1, 2

	
	3
	Способы абразивоструйной очистки.
	1
	1, 2

	
	4
	Методы гидроструйной очистки.
	1
	1, 2

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Очистка ручным и механическим инструментом.
	4
	

	Тема 2.6. Устройство и эксплуатация судовых систем и установок
	Содержание
	13
	

	
	1
	Назначение судовых систем и установок.
	1
	1, 2

	
	2
	Состав судовых систем, материалы систем.
	1
	1, 2

	
	3
	Основные судовые системы и их составные части.
	1
	1, 2

	
	4
	Трюмные, балластные и противопожарные системы.
	1
	1, 2

	
	5
	Сточно-фановые системы судна и системы бытового водоснабжения.
	1
	1, 2

	
	6
	Системы отопления, вентиляции и сжатого воздуха.
	1
	1, 2

	
	7
	Системы сжатого воздуха, их свойства.
	1
	1, 2

	
	8
	Холодильные и паровые системы.
	1
	1, 2

	
	9
	Специальные системы наливных судов.
	1
	1, 2

	
	10
	Сточно-фановые и системы отопления.
	1
	1, 2

	
	11
	Системы различного назначения специальных судов.
	1
	1, 2

	
	12
	Системы СЭУ: пароповоды высокого давления и паропроводы низкого давления.
	1
	1, 2

	
	13
	Специальные системы промысловых судов.
	1
	1, 2

	Тема 2.7. Ремонт механизмов согласно техническим условиям
	Содержание
	10
	

	
	1
	Виды насосов, их демонтаж и разборка.
	1
	1, 2

	
	2
	Ремонт согласно техническим условиям, сборка и испытание.
	1
	1, 2

	
	3
	Винтовые насосы, ремонт согласно техническим условиям.
	1
	1, 2

	
	4
	Вихревые насосы, ремонт согласно техническим условиям.
	1
	1, 2

	
	5
	Шестеренные насосы, ремонт согласно техническим условиям.
	1
	1, 2

	
	6
	Игольчатые насосы, ремонт согласно техническим условиям.
	1
	1, 2

	
	7
	Поршневые насосы, ремонт согласно техническим условиям.
	1
	1, 2

	
	8
	Осевые насосы, ремонт согласно техническим условиям.
	1
	1, 2

	
	9
	Ручные насосы, их ремонт согласно техническим условиям.
	1
	1, 2

	
	10
	Топливные насосы высокого давления, их ремонт согласно техническим условиям.
	1
	1, 2

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1
	Ремонт центробежного насоса.
	4
	

	
	2
	Ремонт шестеренчатого насосоа.
	4
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 2. ПМ.01
Поиск информации о новых способах проведения монтажных работ. Технология монтажа вспомогательных  механизмов. Доклад. Набивка дейдвудных втулок бакаутом и резиной. Реферат.

Примерная тематика домашних заданий
· Виды монтажных операций.

· Слесарные инструменты для определения размеров.

· Требования безопасности при выполнении монтажа механизмов и устройств.

· Требования к судовым системам.

· Ремонт и монтаж судовых систем и установок.

· Классификация способов очистки деталей.

· Системы СЭУ по назначению.

· Влияние дефектов на прочность деталей и конструкций.

· Влияние изнашивания на прочность деталей и техническое состояние машин.

· Усталость металла.

· Методы и способы восстановления деталей судовых технических средств:

· Механическая обработка;

· Сварка и наплавка;

· Гальванопокрытие;

· Склеивание;

· Деформирование;
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	Учебная практика:

Виды работ:
- Инструктаж по содержанию занятий, охране труда и пожарной безопасности.

- Подготовка инструмента и приспособлений, применяемых для разборки, сборки различных соединений деталей.

- Демонтаж обломанных болтов и шпилек.

- Проверка резьбы в гнезде и на шпильке. Монтаж шпилек, в том числе ремонтных при помощи специальных приспо- соблений.

- Стопорение резьбовых соединений контргайкой, пружинной и деформируемой шайбами, винтом, фигурной пластиной, разводным шплинтом, проволокой, кернением, фиксатором резьбы.

- Порядок затяжки ответственных соединений.

- Виды и категории ремонта. Типовой порядок ремонта ДВС.

- Подготовка рабочего места, инструмента и приспособлений к проведению ремонтных работ.

- Виды и методы дефектации деталей.

- Дефектация деталей при помощи штангенинструмента.

- Дефектация деталей при помощи микрометрического инструмента.

- Подготовка и использование грузоподъемных приспособлений и такелажа.

- Демонтаж втулки цилиндра ДВС. Дефектация, составление карты обмеров.

- Методы ремонта, монтаж цилиндровых втулок. 

- Демонтаж деталей шатунно-поршневой группы. 

- Дефектация, составление карты обмеров поршня.

- Дефектация поршневых колец.

- Демонтаж, разборка форсунок дизелей.

- Опрессовка и монтаж форсунок дизелей.

- Демонтаж и дефектация крышек цилиндров. Притирка клапанов газораспределения. Проверка герметичности.

- Разборка механизма газораспределения, постановка меток взаимного положения деталей.

- Сборка, регулировка механизма газораспределения.

- Подготовка к демонтажу и демонтаж СВМ.

- Типовой порядок разборки, спрессовывание подшипников с валов механизмов. 

- Характерные неисправности центробежных насосов и методы их устранения.

- Характерные неисправности шестеренных насосов и методы их устранения.

- Характерные неисправности поршневых насосов и методы их устранения.

- Характерные неисправности теплообменных аппаратов и методы их устранения.

- Характерные неисправности сепараторов топлива, масла и  методы их устранения.

- Подготовка механизмов и их фундаментов к монтажу, монтаж.
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	Производственная практика (предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
Виды работ:
· Инструктаж по охране труда, пожарной безопасности, электробезопасности

· Демонтаж, разборка центробежного насоса 

· Дефектация деталей центробежного насоса

· Ремонт деталей центробежного насоса

· Сборка, монтаж центробежного насоса

· Демонтаж, разборка вихревого насоса 

· Дефектация деталей вихревого насоса

· Ремонт деталей вихревого насоса

· Сборка, монтаж вихревого насоса

· Демонтаж, разборка шестеренного насоса 

· Дефектация деталей шестеренного насоса

· Ремонт деталей шестеренного насоса

· Сборка, монтаж шестеренного насоса

· Демонтаж, разборка поршневого насоса 

· Дефектация деталей поршневого насоса

· Ремонт деталей поршневого насоса

· Сборка, монтаж поршневого насоса

· Демонтаж, разборка струйного насоса 

· Дефектация деталей струйного насоса

· Ремонт деталей струйного насоса

· Сборка, монтаж струйного насоса

· Демонтаж, разборка воздушного компрессора 

· Дефектация деталей воздушного компрессора

· Ремонт деталей воздушного компрессора

· Сборка, монтаж воздушного компрессора

· Демонтаж, разборка теплообменного аппарата 

· Дефектация деталей теплообменного аппарата

· Ремонт деталей теплообменного аппарата

· Сборка, монтаж теплообменного аппарата

· Демонтаж, разборка брашпиля 

· Дефектация деталей брашпиля

· Ремонт деталей брашпиля

· Сборка, монтаж брашпиля

· Демонтаж, разборка грузовой лебедки

· Дефектация деталей грузовой лебедки

· Ремонт деталей грузовой лебедки

· Сборка, монтаж грузовой лебедки

· Демонтаж, разборка парового котла

· Дефектация деталей парового котла

· Ремонт футеровки топочного пространства

· Ремонт трубных досок

· Очистка и ремонт трубных пучков

· Ремонт водяных и пароводяных барабанов

· Сборка, монтаж парового котла

· Опрессовка и испытание парового котла

· Демонтаж, разборка ДВС

· Очистка деталей ДВС

· Очистка и промывка полостей охлаждения ДВС

· Дефектация деталей остова ДВС

· Дефектация деталей крышек цилиндров

· Дефектация втулки цилиндра

· Дефектация поршня

· Дефектация поршневых колец

· Дефектация подшипников

· Сборка, монтаж ДВС

· Регулировка тепловых зазоров ГРМ

· Пробные пуски, обкатка ДВС

· Демонтаж, разборка валопровода (( до 100 мм)

· Дефектация валопровода
· Дефектация гребного винта
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	Всего (включая практику)
	1026
	

	Итоговая аттестация в форме экзамена
	
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 - продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач

4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1.  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Материаловедения и технологии общеслесарных работ», слесарно-механической и слесарно-сборочной мастерских.
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Материаловедения и технологии общеслесарных работ»:
· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· комплект учебно-наглядных пособий «Слесарные и слесарно-сборочные работы», «Судовые системы и трубопроводы», «Технические условия на ремонт судовых машин, механизмов, устройств»;

· измерительный и разметочный инструмент;

· комплект материалов на электронном носителе;

· интерактивная доска.

Технические средства обучения: 
 Компьютер, принтер, проектор, программное обеспечение общего и профессионального назначения, комплект учебно-методической документации, электронная библиотека, средства реализации имитационных технологий обучения, комплект видеоматериалов по тематике модуля.

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:

1.Слесарномеханической:

 -    рабочие места по количеству обучающихся;

· станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

· измерительные инструменты;

· наборы инструментов и приспособлений;

· заготовки для выполнения слесарных работ.

2. Слесарно-сборочной:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· наборы инструментов и приспособлений;

· рабочие образцы деталей и узлов механизмов;

· набор сборочных единиц оборудования;

· режущие инструменты и приспособления;

· технологические карты;

· комплект учебно-наглядных пособий «Измерения при проведении    слесарно-монтажных работ»;

· образцы деталей для измерения;

· измерительные инструменты.

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, дополнительной литературы:
Основные источники:


1. Худяков С.А. «Организация, технология судоремонта и диагностика», Морская гос. академия адм. Ф.Ф. Ушакова, 2014.

2. Пальчик К.Б. «Методические основы выполнения работ на слесарном участке», Морская гос. академия адм. Ф.Ф. Ушакова, 2016.
Дополнительные источники:

1. Имбрицкий М.И. Краткий справочник по трубопроводам и арматуре. – М: Энергия, 1969. – 352 с.

2. Попов В.Ф. «Судовой слесарь монтажник» М.Издательский центр «Академия» 2003 год

3. Овчинников И.Н. Овчинников Е.И. «Судовые системы и трубопроводы» М.Издательский центр «Академия» 1988 год.
4. Ганевский Г.М., Гольцин И.И. «Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении» М.Издательский центр ИПРО 2001 год.
Интернет-ресурсы:

1. Широкий Г.Т., Материаловедение для монтажников технологического оборудования, трубопроводов и металлоконструкций, Вышэйшая Школа, 2012, ЭБС IPRbooks.

2. Диагностика трубопроводов, Воронеж. гос. архитектурно-строительный унив-т, 2015, ЭБС IPRbooks.

3. Лихачев В.Л., Основы слесарного дела, Солон-пресс, 2016, ЭБС IPRbooks.
4. Инструменты слесаря монтажника http://avl.net.ua/index.php/nabor-instrumentov/slesarya-montazhnika
5. Справочник слесаря монтажника судового http://padaread.com/?book=18304
6. Инструкция по охране труда для слесаря монтажника судового http://www.trud22.ru/ohrana_truda/npa/gos_nd/tip_instruk/sudoremontnik/
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Содержание программы данного модуля определено конкретным видом профессиональной деятельности, к которому готовится выпускник и разработано совместно с работодателями.

В программе модуля сформулированы требования к результатам их освоения: компетенциям, приобретаемому практическому опыту, знаниям и умениям, обеспечена самостоятельная работа обучающихся в сочетании с совершенствованием управления ею со стороны преподавателей. Изучение модуля «Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов» требует предварительного изучения общеобразовательных дисциплин в объёме основного общего среднего образования, а также дисциплин: «Основы материаловедения и технология общеслесарных работ», «Теория и устройство судна». Изучение других дисциплин общепрофессионального цикла возможно параллельно с изучением модуля.

Учебная практика организуется в мастерских колледжа и распределена на всё время изучения модуля. Производственная практика реализуется концентрировано после изучения междисциплинарных курсов МДК 01.01 «Технологический процесс слесарно-монтажных работ», МДК 02.01 «Технологические процессы гибки труб в цехах и на судах», МДК 03.01 «Эксплуатация и техническое обслуживание арматуры и трубопроводов на судах».

Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Выполнение слесарных операций при демонтаже, ремонте, сборке, монтаже судовых конструкций и механизмов» является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков.

Производственная практика организована на рабочих местах судостроительных и судоремонтных предприятий работодателя.

Контроль знаний и умений проводится в форме текущей и промежуточной аттестации. Текущая аттестация обучающихся проводится в форме тестовых заданий, контрольным работам.

Промежуточная аттестация обучающихся по междисциплинарному курсу проводится в форме экзамена. 
Аттестация обучающихся по изучению профессионального модуля – экзамен (квалификационный) в котором обучающийся должен подтвердить требуемый уровень усвоения модуля. Результатом, которого может быть две оценки: освоил требуемый уровень, не освоил требуемого уровня подготовки. На экзамен могут быть представлены работы и отчетные материалы по выполненным заданиям, позволяющие оценить готовность обучающегося к выполнению данного вида профессиональной деятельности. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Реализация программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии среднего профессионального образования должна обеспечиваться     педагогическими     кадрами,    имеющими    среднее профессиональное     или    высшее    профессиональное    образование, соответствующее  профилю  преподаваемой  дисциплины  (модуля). Мастера производственного  обучения  должны  иметь на 1-2 разряда по профессии рабочего   выше,  чем  предусмотрено  образовательным  стандартом  для выпускников.   Опыт   деятельности   в   организациях  соответствующей профессиональной   сферы  является  обязательным  для  преподавателей, отвечающих   за  освоение  обучающимся  профессионального  цикла,  эти преподаватели  и  мастера  производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
5. Контроль и оценка результатов освоения  профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
	Результаты 

(освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 1.1. Владеть приемами выполнения слесарных операций с соблюдением технологии выполнения слесарно-сборочных работ.


	- выполнение правил по охране труда и технике безопасности при выполнении слесарно-сборочных работ;

- владение приемами слесарных операций;

- выполнение типовых слесарных операций с соблюдением правил и технологий;

- оценивание результатов сборки на соответствие чертежам с учетом проверки качества.

	ПК 1.2. Использовать слесарный и контрольно-измерительный инструмент, универсальные и специальные приспособления.


	- выполнение технических измерений с использованием различных методов;

- правильный выбор инструмента при выполнении слесарных и слесарно-сборочных работах, умение ими пользоваться;

- правильности выбора приспособлений, оснастки для данного вида работы.

	ПК 1.3. Применять механизацию, машины и станки, используемые для слесарных работ в судостроении.
	- выполнение правил по охране труда и технике безопасности при такелажных работах;

- выполнение правил и методов демонтажа и дефектации вспомогательных механизмов;

- соблюдение инструкций по пуску и обслуживанию вспомогательных судовых механизмов;

- соблюдение инструкций по обслуживанию и работе на станках;

- правильность выбора и применения средств механизации для данного вида работы.

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к будущей профессии;

- участие в профессиональных конкурсах или олимпиадах;

- участие в профессиональных семинарах и конференциях.

	ОК 2. Организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	- выбор и применение методов и способов достижения цели;

- рациональное использование рабочего времени.



	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результат своей работы.
	- решение профессиональных задач в области разработки технологических процессов;

- самоанализ и коррекция результатов собственной работы;

- самостоятельная коррекция ошибок, допущенных при работе.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- осуществление поиска необходимой информации в интернет-ресурсах;

- использование различных источников информации для выполнения профессиональных задач.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- применение информационно-коммуникационных технологий при подготовке учебных и производственных заданий и их оформление.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения;

- соблюдение требований деловой культуры.

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	- получение приписного свидетельства;

- участие в военно-патриотических мероприятиях;

- участие в учебных сборах.


6 .ЛИСТ ИЗМЕНЕНИЙ, ДОПОЛНЕНИЙ 

	Дата внесения изменении, дополнений 
	Номер листа/раздела рабочей программы
	Краткое содержание изменения
	Основания для внесения изменений
	Подпись лица, которое вносит изменения
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