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1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ОП.06. Сварочное производство

1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной дисциплины (далее рабочая программа) – является частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по специальности 26.02.02 Судостроение, входящей в укрупненную группу специальностей 26.00.00 Техника и технология кораблестроения и водного транспорта.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы.

Дисциплина входит в профессиональный цикл, общепрофессиональные дисциплины.
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения учебной дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· организовывать рабочее место сварщика;
· выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную технологию соединения или обработки конкретной конструкции, или материала;
· использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических процессов;
· устанавливать режимы сварки;
· выбирать способы и узлы сварки для корпусных конструкций, обозначать их в рабочих чертежах;
· выбирать режимы, оборудование, сварочные материалы и последовательность сварки с использованием ручной, автоматической и полуавтоматической сварки;
· выбирать меры борьбы со сварочными напряжениями и деформациями при изготовлении сварочных конструкций;

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

-  виды сварочных участков;

- виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации;

· источники питания;
· оборудование сварочных постов;
· технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку;
· основы технологии сварки и производства сварных конструкций;
· технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты окружающей среды.
1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося 60 часов, в том числе:

аудиторной учебной работы обучающегося (обязательных учебных занятий) 40 часов;

внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы обучающегося 20 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	60

	Аудиторная учебная работа (обязательные учебные занятия) (всего) 
	40

	в том числе:
	

	     практические занятия 
	10

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающегося (всего)
	20

	Промежуточная аттестация в форме  экзамена


2.2. Тематический план учебной дисциплины ОП.06 Сварочное производство
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся.
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Сварка в судостроении
	
	

	Тема 1.1

Основные понятия об электрической дуге
	Содержание учебного материала.
	2
	

	
	1
	Физическая сущность электрической дуги. 
	1
	1,2

	
	2
	Основные реакции в зоне сварки.
	1
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся.
Ознакомиться, изучить, подготовить реферат на тему: «Общие сведения о сварке металлов, история развития сварки в судостроении. «Свариваемость металлов».
	2
	

	Тема 1.2
Источники питания сварочной дуги
	Содержание учебного материала.
	4
	

	
	1
	Основные требования, предъявляемые к источникам питания сварочной дуги.
	22
	1,2

	
	2
	Сварочные преобразователи постоянного тока и выпрямители. Сварочные трансформаторы.
	2
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Изучить инструмент и принадлежности сварщика.
	2
	

	Тема 1.3

Сварочные материалы
	Содержание учебного материала.
	2
	

	
	1
	Металлические электроды, сварочная проволока и другие сварочные материалы. Электродные покрытия.
	2
	1,2

	Тема 1.4
Ручная дуговая сварка
	Содержание учебного материала.
	4
	

	
	1
	Сварные соединения и швы.
	2
	1,2

	
	2
	Выбор режима сварки и техника выполнения сварных швов.
	2
	1,2

	
	Практические занятия.
	2
	

	
	1
	№1 Технология изготовления сварного узла ручной дуговой сваркой.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Подготовить презентацию по теме: Применение ручной дуговой сварки в судостроении. Техника безопасности при ручной дуговой сварке.
	3
	

	Тема 1.5
Автоматическая и полуавтоматическая сварка
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1
	Сущность и преимущества автоматической сварки. 
	2
	1,2

	
	2
	Автоматы и полуавтоматы для сварки под флюсом.
	1
	1,2

	
	3
	Установки и приспособления для сварки.
	1
	1,2

	
	4
	Сварочные материалы.
	1
	1,2

	
	5
	Технология автоматической и полуавтоматической сварки под флюсом.
	1
	1,2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	 №2 Технология изготовления сварного уз ла автоматической сваркой под флюсом
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.
Подготовить конспект по теме: «Электрошлаковая сварка».
	4
	

	Тема 1.6

Сварка в среде защитных газов
	Содержание учебного материала.
	4
	

	
	1
	Сущность и преимущества сварки в среде защитных газов. Защитные газы.
	2
	1,2

	
	2
	Оборудование и аппаратура для ручной и механизированной сварки. Технология дуговой сварки в среде углекислого газа. 
	2
	1,2

	
	Практические занятия.
	2
	

	
	1
	№3 Технология изготовления сварного узла полуавтоматической сваркой в среде СО2.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Аргонно-дуговая сварка.
	3
	

	Тема 1.7

Контактная сварка
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Сущность процесса и основные виды контактной сварки.
	2
	1,2

	
	Практические занятия.
	2
	

	
	1
	№4 Изготовление сварного соединения на машине точечной сварки.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Техника безопасности при работе на машинах контактной сварки.
	3
	

	Тема 1.8

Технология газовой сварки и резки
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Оборудование газосварочных постов. Газы для сварки и резки металлов. Сварочное пламя. Сварочные материалы
	2
	1,2

	
	2
	Технология газовой резки. Применение газовой резки в судостроении.
	2
	1,2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	№5 Технология газовой сварки.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Подготовить конспект по теме: Охрана труда при выполнении сварочных работ.
	3
	

	Тема 1.9

 Контроль качества сварных соединений
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Дефекты сварных швов. Внешний осмотр и измерения. Вид и методы контроля.
	2
	1,2

	Промежуточная аттестация в форме экзамен
	
	

	Всего:
	60
	


Для характеристики уровня усвоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины наличия учебного кабинета и рабочих мест кабинета: 
- комплект ученической мебели,

- рабочее место преподавателя,

- доска,

- шкаф для хранения учебно-методической документации.

Технические средства обучения: 

 -плакаты, 
- макеты,
- раздаточный материал.

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:

источники питания переменным и постоянным током сварочного оборудования; 

пост ручной дуговой сварки,

 пост для сварки полуавтоматом в среде углекислого газа,

 пост для сварки алюминиево-магниевых сплавов и пост автоматической сварки под флюсом.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Банов М. Технология и оборудование контактной сварки/ М.Банов – Академия, 2013. – 222с.
2. Овчинников В.В. Технология газовой сварки и резки металлов / В.В. Овчинников. – Академия, 2014. – 240с.

3. Милютин В., Катаев Р. Источники питания и оборудование для сварки плавлением / В.Милютин, Р.Катаев - Академия, 2013. – 318с.

4. Овчинников В.В. Оборудование, механизация и автоматизация сварочного производства / В.В.Овчинников - Академия, 2013. – 256 с.

Дополнительные источники:

1. 1.Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плавлением / Г.Г. Чернышов. – Академия, 2010. – 496с.

2. ГОСТ 5264-80. Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

3. ГОСТ 14771-76. Дуговая сварка в защитных газах. Соединения сварные. Основные ти  пы, конструктивные элементы и размеры. 

4. ГОСТ 8713-79. Сварка под флюсом. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

5. ГОСТ 16037-80. Соединения сварные. Соединения сварные стальных трубопроводов.    Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

Электронный ресурс 
«Единое окно доступа к образовательным ресурсам». 

Форма доступа: http// window.edu.ru.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем, а процессе проведения аудиторных занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных и групповых заданий, лабораторных работ, контрольных и самостоятельных проверочных работ.

	Результаты обучения (усвоенные знания, освоенные умения)
	Основные показатели оценки результата

	Умения
	

	· организовывать рабочее место сварщика;
	Демонстрация умения организовывать рабочее место сварщика;

	· выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную технологию соединения или обработки конкретной конструкции, или материала;
	Демонстрация умения выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную технологию соединения или обработки конкретной конструкции, или материала;

	· использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических процессов;
	Демонстрация умения использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических процессов;

	· устанавливать режимы сварки;
	Демонстрация умения устанавливать режимы сварки;

	· выбирать способы и узлы сварки для корпусных конструкций, обозначать их в рабочих чертежах;
	Демонстрация умения выбирать способы и узлы сварки для корпусных конструкций, обозначать их в рабочих чертежах;

	· выбирать режимы, оборудование, сварочные материалы и последовательность сварки с использованием ручной, автоматической и полуавтоматической сварки;
	Демонстрация умения выбирать режимы, оборудование, сварочные материалы и последовательность сварки с использованием ручной, автоматической и полуавтоматической сварки;

	· выбирать меры борьбы со сварочными напряжениями и деформациями при изготовлении сварочных конструкций;
	Демонстрация умения выбирать меры борьбы со сварочными напряжениями и деформациями при изготовлении сварочных конструкций;

	Знания
	

	-  виды сварочных участков;
	Демонстрация знаний видов сварочных участков;

	- виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации;
	Демонстрация знаний видов сварочного оборудования, устройства и правил эксплуатации;

	· источники питания;
	Демонстрация знаний источников питания;

	· оборудование сварочных постов;
	Демонстрация знаний оборудования сварочных постов;

	· технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку;
	Демонстрация знаний технологического процесса подготовки деталей под сборку и сварку;

	· основы технологии сварки и производства сварных конструкций;
	Демонстрация знаний основ технологии сварки и производства сварных конструкций;

	· технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты окружающей среды.
	Демонстрация знаний техники безопасности проведения сварочных работ и мер экологической защиты окружающей среды.


5 .ЛИСТ ИЗМЕНЕНИЙ, ДОПОЛНЕНИЙ 

	Дата внесения изменении, дополнений 
	Номер листа/раздела рабочей программы
	Краткое содержание изменения
	Основания для внесения изменений
	Подпись лица, которое вносит изменения
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