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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.04 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
1.1. Область применения рабочейпрограммы

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 26.01.12 «Электрик судовой».

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована также в подготовке по специальностям, входящим в состав укрупненной группы специальностей СПО
1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

· выбирать основные конструкционные и эксплуатационные материалы; 

· проводить первичную обработку материалов с разными свойствами; 

· пользоваться стандартами и другой нормативной документацией; 

· определять правильность работы контрольно-измерительных приборов, пользоваться ими; 

· анализировать условия работы, оценивать работоспособность деталей машин и механизмов; 

· использовать механическое оборудование судовой мастерской, ручные инструменты, измерительное и испытательное оборудование при эксплуатации и ремонте судовых технических средств; 

· обеспечивать качество слесарных работ при обслуживании и ремонте судовых механизмов и устройств; 

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

· основные свойства конструкционных и эксплуатационных материалов, применяемых при ремонте, эксплуатации и техническом обслуживании; 

· основные технологические процессы обработки материалов с разными свойствами; 

· основы стандартизации, погрешности при изготовлении деталей и сборке машин, номинальный и предельные размеры, действительный размер, допуск размера, поле допуска, посадки, их виды и назначение, точность обработки, системы допусков и посадок; 

· основы метрологии: понятие, термины, показатели измерительных приборов; 

· назначение, характеристики, устройство и порядок использования универсальных средств измерения; 

· виды слесарных работ и технологию их выполнения при техническом обслуживании и ремонте судовых механизмов и устройств; 
· оборудование, инструменты и контрольно-измерительные приборы, применяемые при выполнении слесарных работ 

Согласно ПДНВ-78 с поправками (Таблица A-III/7):
-Требования по безопасности при работе с судовыми электрическими системами.

-Применение безопасной практики работы.

   Начальное знание:

     1. конструкции и эксплуатационных характеристик судовых систем и оборудования постоянного и переменного тока.

     2. использования измерительных приборов, станков и ручных и электрических инструментов.

1.4 Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 57 часов, в том числе:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 38 часов;
самостоятельной работы обучающегося 19 часов.

2. СТРУКТУРА ИСОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	57

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	38

	в том числе:
	

	практические занятия
	14

	контрольные работы
	-

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	19

	Итоговая аттестация в форме экзамена


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Основы материаловедения и технология обще слесарных работ»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	4
	5

	Тема 1. Материаловедение

	Содержание учебной дисциплины
	18
	

	
	1
	Понятие о металлах и сплавах. Роль материалов в современной технике. Определение металлов. Классификация металлов. Понятие, что такое сплав. Примеры сплавов.
	1
	1,2

	
	2
	Внутреннее строение металлов. Кристаллическое и аморфное состояние веществ. Понятие аллотропии. Виды кристаллических решеток. Аллотропические превращения в металлах.
	1
	1,2

	
	3
	Свойства металлов. Физические, химические, технологические и механические свойства металлов.
	1
	1,2

	
	4
	Сплавы. Производство сплавов цветных металлов: алюминия, меди, магния, никеля, титана, цинка, свинца, олова и др. Твердые сплавы. Маркировка сплавов.
	1
	1,2

	
	5
	Чугуны. Производство чугуна. Состав и классификация чугуна.
	1
	1,2

	
	6
	Производство стали. 
	1
	1,2

	
	7
	Классификация стали. Классификация стали по химическому составу, по содержанию углерода, по назначению и по качеству.
	1
	1,2

	
	8
	Углеродистые конструкционные стали. Углеродистые конструкционные стали обыкновенно качества и качественные стали. Марки сталей.
	1
	1,2

	
	9
	Легированные стали.
	1
	1,2

	
	10
	Понятие о термообработке. Отжиг и нормализация стали. Закалка и отпуск стали.
	1
	1,2

	
	11
	Основные свойства и классификация проводниковых материалов; виды материалов высокой проводимости (медь и сплавы на ее основе, алюминий, железо, биметалл); понятие и виды благородных и тугоплавких металлов, применяемых в электротехнике.
	1
	1,2

	
	12
	Понятие, виды и свойства сплавов с высоким сопротивлением на основе меди, никеля и марганца; виды и свойства жаростойких сплавов на основе никеля, хрома и железа; способы использования проводниковых материалов в судовом электрооборудовании; понятие и назначение обмоточных проводов с эмалевой, пленочной и волокнистой изоляцией; понятие и назначение голых алюминиевых проводов, медных проводов и шин; назначение и виды монтажных и установочных проводов и шнуров; понятие, назначение, конструкция и основные технические характеристики кабелей с резиновой и полихлорвиниловой изоляцией;
	1
	1,2

	
	13
	Общие свойства электроизоляционных материалов; основные характеристики электроизоляционных материалов (поляризация, электропроводимость, диэлектрические потери, пробой диэлектрика); понятие и назначение газообразных диэлектриков; минимально допустимые расстояния между токоведущими частями электрооборудования; назначение и классификация жидких диэлектриков; понятие синтетических жидких диэлектриков.
	1
	1,2

	
	14
	Общие сведения об органических полимерах; понятие и классификация природных смол (шеллак, канифоль, копал); понятие синтетических полимеров, изоляционных и синтетических поликонденсационных смол; основные характеристики и применение в судовом оборудовании электроизоляционных лаков и эмалей; понятие и виды электроизоляционной бумаги (электротехнический картон, фибра); понятие, назначение и виды лакотканей, слоистых электроизоляционных пластмасс (гетинакс, текстолит, эбонит); виды уплотнительных масс; понятие, назначение и виды минеральных диэлектриков (слюда, кварц, мрамор, асбест); слюдяных материалов (миканит, микафолит, миколента, микалекс).
	1
	1,2

	
	15
	Основные свойства и классификация магнитных материалов; влияние химического состава и термической обработки на магнитные свойства материалов; свойства и область применения магнитомягких материалов (железо, электротехническая сталь); свойства и область применения магнитотвердых материалов (магнитная сталь, магнитные сплавы, магнитотвердые ферриты);
	2
	1,2

	
	16
	Понятие, назначение, основные характеристики и классификация припоев и флюсов (мягкие припои на основе свинца и олова; твердые припои на основе серебра, меди и цинка); основные характеристики припоев; припой для алюминия и его свойства. Также в разделе изучаются техника подготовки деталей к пайке; процесс пайки; виды клеев и вяжущих составов, в том числе на основе синтетических смол.
	2
	1,2

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1
	Ознакомление с основными технологическими процессами обработки металлов и сплавов: литье, пластическое деформирование, холодная обработка (точение, сверление, фрезерование, шлифование).
	2
	

	
	2
	Ознакомление по образцам деталей двигателя внутреннего сгорания с цветными металлами и сплавами.
	2
	

	
	3
	Изучение влияния различных условий на свойства смазочных материалов
	2
	

	
	4
	Техника подготовки деталей к пайке; процесс пайки; виды клеев и вяжущих составов, в том числе на основе синтетических смол
	2
	

	
	Самостоятельная работа: 
Работа с учебником, рекомендованным преподавателем, с целью составления конспекта по вопросам: Процессы плавки чугуна. Производство стали в конвертерах. Производство стали в мартеновских печах. Производство стали в электропечах. Назначение отжига. Виды отжига. Назначение нормализации. Назначение закалки. Закаливаемость и прокаливаемость стали. Назначение отпуска. Виды отпуска. Виды и свойства металлов, применяемых в электротехнике. Понятие и назначение газообразных диэлектриков. Понятие синтетических жидких диэлектриков. Свойства и область применения магнитотвердых материалов. Виды материалов высокой проводимости.
	13
	

	Тема 2.Слесарное дело

	Содержание учебной дисциплины
	6
	

	
	1
	Рабочее место слесаря. Правила техники безопасности при слесарных работах
	1
	1,2

	
	2
	Организация рабочего места электрослесаря; оборудование и инструменты для точных измерений; допуски и посадки слесарных деталей
	1
	1,2

	
	3
	Техника разметки, рубки, разрезания, обрезания и профильного вырезания деталей из листового материала; 
	1
	1,2

	
	4
	Техника ручной и механической разрезки и распиловка; ручного и механического опиливания; сверления и развертывания.
	2
	1,2

	
	5
	Технология выполнения слесарных работ при техническом обслуживании и ремонте судовых механизмов и устройств
	1
	1,2

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1
	Ознакомление с устройством слесарного верстака. Правила хранения слесарных инструментов в ящиках верстака.
	2
	

	
	2
	Выполнение измерений деталей с использованием универсальных мерительных инструментов (штанген инструментов и микрометров).
	2
	

	
	3
	Создание требуемых шероховатостей обрабатываемой поверхности; сверление отверстия необходимых размеров; нарезание резьбы
	2
	

	
	Самостоятельная работа:

 Работа с учебником, рекомендованным преподавателем, с целью составления конспекта по вопросу: Составить перечень основных слесарных инструментов и   контрольно-измерительных приборов, применяемых при выполнении слесарных работ. Понятие о резьбе, виды резьбы. Инструменты для нарезания резьбы. Нарезание внутренней и наружной резьбы. Инструменты для контроля плоскостности и прямолинейности. Рычажно-механические приборы контроля.
	6
	

	Форма промежуточной аттестации - экзамен




	
	

	Всего
	57
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1. –ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Материаловедения и технологии обще слесарных работ» и слесарно-механической мастерской.

Оборудование учебного кабинета:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- комплект учебно-наглядных пособий «Материаловедение» и «Слесарно-сборочные работы»;

- мультимедийные презентации
Технические средства обучения:

- компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиапроектор.

Оборудование мастерской:

по количеству обучающихся:

- верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами;

- параллельные поворотные тиски;

- комплект рабочих инструментов;






- измерительный и разметочный инструмент;

на мастерскую:

- сверлильные станки;

- стационарные роликовые гибочные станки;

- заточные станки;

- рычажные и стуловые ножницы;

- вытяжная и приточная вентиляция.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:

1. Заплатин В.Н. Основы материаловедения (металлообработка), Академия, 2017
2. Черепахин А.А. Технология обработки материалов, Академия, 2016

3. Соколова Е.Н. Материаловедение: Лабораторный практикум, Академия, 2017

4. Моряков О.С. Материаловедение, Академия, 2015
5. Феофанов А.Н. Чтение рабочих чертежей, Академия, 2017
6. Пальчик К.Б. Метод. основы работ на слесарном участке, Морская гос. академия адм. Ф.Ф. Ушакова, 2016

7. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов, Академия, 2016
Дополнительные источники:
1. Адаскин А.М. Материаловедение (металлообработка), Академия, 2014
2. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Рабочая тетрадь, Академия, 2012
3. Покровский Б.С. «Слесарно – сборочные работы», Москва «Академия», 2005г.
4. Макиенко Н.И. «Общий курс слесарного дела», Москва «Академия», 1999г.
5. 3. Патракеев В.Г., Патракеев И.В. Справочный дидактический материал по слесарному делу», Москва «Гуманит. изд. центр ВЛАДОС», 2003г.
6. Адаскин А.М., Зуев В.М.Материаловедение (металлообработка): Учеб.пособие. – М: ОИЦ «Академия», 2008. – 288 с. – Серия: Начальное профессиональное образование.

4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателемв процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимисяиндивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные показатели оценки результата

	1
	2

	Умения: 
	

	определять материалы и их свойства
	Демонстрация умения определять материалы и их свойства

	выбирать режимы обработки с учетом характеристик металлов и сплавов
	Демонстрация умения выбирать режимы обработки с учетом характеристик металлов и сплавов

	соблюдать технологическую последовательность при выполнении общеслесарных работ: разметки, рубки, правки, гибки, резки и опиливании металла, сверлении, зенковании, зенкеровании и развертывании отверстий, нарезании резьбы, 
	Демонстрация умения соблюдать технологическую последовательность при выполнении общеслесарных работ: разметки, рубки, правки, гибки, резки и опиливании металла, сверлении, зенковании, зенкеровании и развертывании отверстий, нарезании резьбы, 

	Знания:
	

	основные виды металлических и неметаллических материалов
	Знание основных видов металлических и неметаллических материалов

	основные сведения о назначении и свойствах металлов и их сплавов
	Знание основных сведений о назначении и свойствах металлов и их сплавов

	о технологической и производственной культуре при выполнении общеслесарных работ
	Знание технологической и производственной культуры при выполнении общеслесарных работ

	особенности применения общеслесарных работ в различных отраслях производства и в быту
	Знание особенностей применения общеслесарных работ в различных отраслях производства и в быту

	особенности строения металлов и сплавов, технологию их производства
	Знание особенностей строения металлов и сплавов, технологию их производства

	виды обработки металлов и сплавов
	Знание видов обработки металлов и сплавов

	правила техники безопасности при слесарных работах
	Знание правил техники безопасности при слесарных работах

	правила выбора и применения инструментов
	Знание правил выбора и применения инструментов

	последовательность слесарных операций
	Знание последовательности слесарных операций

	приемы выполнения общеслесарных работ
	Знание приемов выполнения общеслесарных работ

	требования к качеству обработки деталей
	Знание требований к качеству обработки деталей

	Согласно ПДНВ-78 с поправками (Таблица A-III/7):

	Требования по безопасности при работе с судовыми электрическими системами.

Применение безопасной практики работы.

Начальное знание:

1. конструкции и эксплуатационных характеристик судовых систем и оборудования постоянного и переменного тока.

2. использования измерительных приборов, станков и ручных и электрических инструментов.
	Процедуры по безопасности выполняются удовлетворительно.

Выбор и использование проверочного оборудования осуществляются надлежащим образом, и считывание результатов точное.

Выбор процедур для проведения ремонта и технического обслуживания соответствует руководствам и хорошей практике.


5.ЛИСТ ИЗМЕНЕНИЙ, ДОПОЛНЕНИЙ 

	Дата внесения изменении, дополнений 
	Номер листа/раздела рабочей программы
	Краткое содержание изменения
	Основания для внесения изменений
	Подпись лица, которое вносит изменения
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